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Bl Din 1998, DEPRAG CZ a.s. din Lazné Bélohrad este o filiala a DEPRAG SCHULZ
GMBH u. CO. Amberg, lider mondial in productia de scule actionate pneumatic, echi-
pamente de ingurubare si asamblare, precum si automatizare.

Bl Produsele noastre - Scule si solutii de la un specialist

Oferim tehnologie superioara in toate sectoarele de produse. Solutiile noastre tehnologice de
insurubare beneficiaza de un cuplu de maxima acuratete al cuplajelor noastre de inchidere si
de designul robust si fiabil de renume al tuturor surubelnitelor noastre. Perfectiunea insurubarii
este principiul nostru de baza si suntem lider de piata incontestabil in numeroase aplicatii.

] Serewdriving Technol

TH Experienta noastra in tehnologia de asamblare ne-a permis sa dezvoltam solufii de prima
I F;T clasa. Multitudinea de produse DEPRAG, cum ar fi instrumente de masurare, controlere $i,
PP, -, 1 i in special, tehnologia de alimentare de succes, sunt utilizate in aplicatiile clientilor nostri. In
conformitate cu experienta de lunga durata a inginerilor nostri proiectanti, producem masini de
asamblare pentru o mare varietate de cerinte ale clientului.
r Astazi, ca intotdeauna, motoarele pneumatice sunt de o important3£Iajotd ca ment de actiona-
& | re pentru utilaje si echipamente. Ca lider de piata in acest dom \‘@ imMprogram extrem de
I Air Motore e versatil pentru cele mai variate aplicafii de la industria alimenfara\avemdipdia medicala.

Sculele pneumatice industriale, cum ar fi masini de poli , bormasini, ciocane, clesti
si scule pentru tabla reprezinta fundamentul companiei noasfte Malta performanta, fiabilitatea si
designul ergonomic remarcabil sunt caracteristicile digtngtive at€ sculelor DEPRAG INDUSTRIAL.

[l Air Tools

Productia si distributia unei linii complete d conice de prindere, mandrine, scule
' de fixare si axe.

N i 2

B Din 12 martie 2004, DEPRA e Certificata 1ISO 9001.

150 1801

BUREAU VERITA 7 T . A . . ” ~ .
el B Utilizdm cele mai moderng\ut de productie si dezvoltam in mod continuu

pregatirea angajatilo eea ce duce la imbunatatirea calitatii produselor.

B Obiectivul nogtr este sa oferim solutii clientilor nostri.
B Clientii no pa) astepta la o calitate remarcabila a produsului, precizie si durata

mare de tare.

N\

Jtor de scule industriale profesionale, cum ar fi polizoare, bormasini, masini
aFe’ cu ace, clesti, scule pentru tabla, scule certificate ATEX pentru utilizarea in
medii potential explozive i€ 3 neumatice.
Ca utilizator industrial, este \ ie de excelenta in sculele pneumatice pe care le utilizati. DEPRAG CZ a.s. ofera scule

gasite, de exempl
siderurgica, cons

e sau in industria aeronautica.
DEPRAG CZ a.s. le special adaptate care se potrivesc perfect cererii dvs. speciale si care fac parte din sorti-
mentul no tan ~Va rugam sa contactati unul dintre specialistii nostri in materie de produse, daca aveti nevoie

de ajutor a aunei scule adecvate.

DEPRAG CZ a.s., L4zné Bélohrad

DEPRAG CZ a.s.

T. G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Czech Republic

Tel.: +420-493 771 511
Fax: +420-493 771 623
Email: sales@deprag.cz

www.deprag.cz
www.deprag.com



POLIZOARE - Liniare, Putere utila 90 — 300 W (.12 - .4 CP)

Polizoare - liniare
- pentru polizare cu capete de polizare
- pentru frezare cu insertii de polizat (freze din carbura metalica)

- -

Polizor Turatie Mare
GDS 009-1000BY

GDS 011-550BY

el

GDS 015-470SX

@ g
GDS 025-045BX

s o

GDST 025-700BY

= N .

GDS 027-320BY

|

waT

GDS 030-200BX

i

iﬁ

GDS 030-450SY

nw

GDS 030-450VX

Putere Turatie Diam. |Greutate fard| @ max.al | @ max. al Penseta — interval de fixare
utila (fara int. furtun | conexiune capatului de insertiei de |Penseta — echipament standard
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer polizare polizare [accesorii optionale*]
aer ’
KW (hp) min~!/rpm | mm (in) kg (Ibs) mm (in) mm (in) mm
90 W (.12 HP)

Polizare si frezare la turatie efectiva de 100.000 rpm. Acest polizor in miniaturd, ergonomic, permite accesul facil si optim in zonele greu accesibile. Precizia
excentricitatii ridicate a mangoanelor conice de prindere asigura o durabilitate mare, o indepartare optima a materialului si o calitate ridicata a suprafetei in
timpul polizarii si frezarii. Acest polizor functioneaza la o vibratie extrem de joasa. Este posibila operarea fara ulei si fara pierdere de energie.
GDS 009-1000BY | 3146441E| 0,09 (.12)| 100000 | 4 (.16) | 0,3(66) | 5(20) | 3(12) [3[1-3,25]

110 - 150 W (.15 - .2 HP)

Prin utilizarea la polizarea si frezarea pieselor fabricate prin turnare sau in operatiuni de precizie precum slefuirea si
de sudura, aceste polizoare mici si cu greutate redusa simplifica orice proces de fabricatie. Motor pneumatic ci

A

avuarea cordoanelor

GDS 011-550BY 831050 A| 0,11 (15)| 55000 | 5(20) | 0,1(22) | 10(.39) 3(12) LB 28,2 2; 1/8"]

GDS 013-720BX | 830266 B | 0,13 (17)] 72000 | 5(20) | 03(66) | 10(39) | 3 (12 \$f2~S25; 3/32; 1/8"]

GDS 013-720BY 830266 A | 0,13 (17)| 72000 | 5(20) | 03(66) | 10(39) | ZH2Y |NX; 3,25; 3/32; 1/8]

GDS 015-470SX | 3147401E| 0,15 (20)| 47000 | 6(24) | 0,3(66) | 16(63) B2 €. 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"]

GDS 015-470SY | 3147401D| 0,15 (.20)| 47000 | 6(24) | 0,3(66) | 16(63) 6 (24 A [3; 4; 5; 6; 1/8"; 1/4"]
250 W (.34 HP) o -

onari care permit turatia operationald perfecta pentru rezultate excelente ale polizarii. i 'cand este utilizat impreuna cu freze din
carbura metalica sau cu perii de sarma, aceasta scula opereaza exceptional de bine. ic cu palete.

GDS 025-045BX | 3150561A| 0,25 (34)] 4500 | 6(24) | 0,9(1.98 oY 10 (39) |6 [8;9; 1/4"; 3/16", 5/16"]
Polizoarele noastre cu turbina functioneaza fara ulei. Greutatea mica asigura o funcfl efort. Capetele de polizare inserate sau frezele din
carbura metalica pot fi folosite cu aceasta sculda pneumatica prin utilizarea depli turatiei sale. Aceste polizoare sunt in special potrivite
are industriale mici. O frana integrata, automata (model
este fara frana. Regulator de turatie integrat. Nivele mai
ard. Avantajul dvs.: consum de aer extrem de redus.

13 (:51) 6(.24) |3;6[4;5; 1/8% 3/16%; 1/49]
13 (.51) 6 (.24) |3; 6 [4; 5; 1/8%; 3/16%; 1/4%]

Designul ergonomic al polizorului nostru puternic permite operarea cu efort mic in sectoafelefifdusgfiale. Aceste scule sunt echipate cu acti-
r

==

GDST 025-700BY) elimina orice decalare a axului de polizare.Tipul GDS
scazute de vibratji si emisii de zgomot in comparatie cu polizoarele pne
GDST 025-700BY 6060839A| 0,25(.34)| 70000 | 6 (.(Q
GDST 025-700BYO | 6060857A| 0,25 (.34)| 70 000

Polizoare mici pentru polizare si frezare de precizie. Ergonomi
matrite sau in sectoarele industriale mici. Evacuarea gpraii| 4Wpla

dusa si adecvate pentru numeroase tipuri de aplicatii in realizarea de unelte, stante si
in partea din spate si / sau evacuare frontald partiala. Motor pneumatic cu palete.

GDS 027-320BX | 3148457D| 0,27 ¢48)| BROQQ | Y6 (24) | 0,4 (88) | 25(98) | 10(39) |6 [3;4;5;6; 1/8% 1/4°]

GDS 027-320BY | 3148457C| 0,27 (W/A200% | 6(24) | 04(88) | 25(98) | 10(39) |6[3;4;5;6; 1/8% 1/4°]

GDS 027-320BXF | 3148457G| 0,2¢40N\32000 | 6(24) | 0,6(132) | 25(98) | 10(39) |6[3;4;5; 6; 1/8* 1/4]

GDS 027-320BYF | 3148457F | Q{7 (3\[VMB2000 | 6(24) | 05(1.10) | 25(98) | 10(39) |6[3;4;5;6; 1/8 1/4°]

GDS 027-320SX | 31484&7R{(; 32000 | 6(24) | 0,3(66) | 25(98) | 10(39) |6[3;4;5;6; 1/8% 1/4

GDS 027-320SY SAEBNN 27 (36)| 32000 | 6(24) | 0,3(66) | 25(98) | 10(39) |6 [3;4;5;6; 1/8% 1/4*]
\\// ¥ 300 W (.4 HP)

Pentru polizare manuala, exter§§j transversala cu capete de polizare si la fabricarea cu freze din carbura metalica. in mod special, adecvate pentru polizare
n cavitdti si zonele turnate greu %dsesibile, aceste polizoare sunt echipate cu un maner redus (executie in V). Regulatorul de turatie centrifugal reduce o
supraturare si ;@ o operare economica (Modele GDS 030-120 / 150/200/230-BX / BY, VX / VY). Motor pneumatic cu palete.

GDS 030-fA0BX | €960854A| 0,3 (4) | 12000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16%, 1/4"]
GDS 030-Q8BY )) 6060853A| 0,3 (4) | 12000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8 3/16%, 1/4"]
GD&630-15 6060850A| 0,3(4) | 15000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4"]
@0S 030-158BY | 6060849A| 0,3 (4) | 15000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8 3/16%, 1/4"]
OBSoMY0UBX | 6060560A| 0,3(4) | 20000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4"]
GD@WaP200BY | 6060559A| 0,3 (4) | 20000 | 8(31) | 0,4(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8 3/16% 1/4"]
GDS 030-230BX | 6060846A| 0,3 (4) | 23000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4"]
GDS 030-230BY | 6060845A| 0,3 (4) | 23000 | 8(31) | 04(88) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4"]
GDS 030-300BX 830495A| 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 04(8) | 20(79) 6(24) |6[3; 4;5; 1/8*; 3/16*, 1/4"]
GDS 030-300BY | 830495B| 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 04(88) | 20(79) 6(24) |6[3; 4;5; 1/8* 3/16*, 1/4"]
GDS 030-300BXL | 830495E | 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 04(88) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8* 3/16*, 1/4"]
GDS 030-450BX 830496 A 0,3(4) | 45000 | 6(24) | 04(88) | 20(79) 6(24) |6[3; 4;5; 1/8*; 3/16*, 1/4"]
GDS 030-450BY | 830496 B| 0,3(4) | 45000 | 6(24) | 0,4(88) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8* 3/16%, 1/4"]
GDS 030-300SX | 6060516A| 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 0,3(66) | 20(79) 6(24) |6[3; 4;5; 1/8* 3/16*, 1/4"]
GDS 030-300SY | 830495D| 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 0,3(66) | 20(79) 6(24) |6[3; 4;5; 1/8* 3/16*, 1/4"]
GDS 030-450SX | 830496 C| 0,3(4) | 45000 | 6(24) | 0,3(66) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8*; 3/16*, 1/4"]
GDS 030-450SY | 830496 D| 0,3(4) | 45000 | 6(24) | 0,3(66) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8* 3/16*, 1/4"]
GDS 030-120VX | 6060856A| 0,3 (4) | 12000 | 8(31) | 0,3(66) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4"]
GDS 030-120VY | 6060855A| 0,3 (4) | 12000 | 8(31) | 0,3(66) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3116 1/4"]
GDS 030-150VX | 6060852A| 0,3 (4) | 15000 | 8(31) | 0,3(66) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4"]
GDS 030-150VY | 6060851A| 0,3(4) | 15000 | 8(31) | 0,3(66) | 20(79) | 10(39) |6[3;4;5; 1/8% 3/16%, 1/4"]

> >



POLIZOARE - Liniare, Putere utila 300 - 500 W (.4 - .67 CP)

Polizoare - liniare
- pentru polizare cu capete de polizare
- pentru frezare cu insertii de polizat (freze din carbura metalica)

Putere Turatie | Diam. int. |Greutate fara| @ max. al @ max. al Penseta — interval de fixare
utila (fara al furtun | conexiune | capatuluide | insertiei de |Pensetd — echipament standard

Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer polizare polizare [accesorii optionale*]

kW (hp) | . 4 aer ) )

min~'/rom | mm (in) kg (Ibs) mm (in) mm (in) mm

GDS 030-200VX 6060562A| 0,3 (4) | 20000 | 8(.31) 0,6 (1.32) 20 (.79) 10 (.39) |6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS 030-200VY 6060561A| 0,3 (4) | 20000 | 8(.31) 6 (1.32) 20 (.79) 10 (.39) |6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4™]
GDS 030-230VX 6060848A| 0,3(4) | 23000 | 8(.31) 0,6 (1.32) 20 (.79) 10 (.39) |6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16%, 1/4"]
GDS 030-230VY 6060847A| 0,3 (4) | 23000 | 8(.31) 6 (1.32) 20 (.79) 10 (.39) |6 [3; 4; 5; 1/8%; 3/16*, 1/4"]
GDS 030-300VX 830495C| 0,3(4) | 30000 | 6(.24) 0,4 (.88) 20 (.79) 6 (.24) |6[3; 4; 5; 1/8% 3/16%, 1/4"]
GDS 030-300VY 828928 E| 0,3(4) | 30000 | 6(.24) 0,4 (.88) 20 (.79) 6(24) |6[3;4,;5; 1/8% 3/18"%, 1/4"]
GDS 030-450VX 6060518A| 0,3 (4) | 45000 | 6(.24) 0,4 (.88) 20 (.79) 6 (.24) |6[3; 4; 5; 1/8% 3/1\\1/4"]

GDS 030-450VY 6060517A| 0,3(4) | 45000 | 6(24) | 0,4(88) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/M\V y

Dacé aveti nevoie de un polizor care trebuie sa fie fixat intr-un banc, menghind sau suport, atunci putem oferi aceste polizoare de banc fixe. Aceste polizoare sunt vat ea

sau lucrarile de prelucare, utilizand freze din carbura metalicd, de ex., in realizarea de unelte. Pomiti cu o supapa de sens sau o supapa actionata de la dlstang)dﬂtg { te. *

GDS 030-300GY | 6060926A| 0,3 (4) | 30000 | 6(24) | 1,022 | 20(79) 6(24) |6 [3;45; 1/8\)16*, 1/4"]

GDS 030-300GV | 6060927A| 0,3 (4) | 30000 | 6(24) | 0,9(198) | 20(79) 6(24) |6 [3; W5~ Yig- 1/4" GDS 030-450GY
) ( )

GDS 030-450GY | 6060923A| 0,3 (4) | 45000 24) | 10022 | 20(79 6(24) |6[3; 4; B 316", 1/4"]
GDS 030-450GV | 6060924A| 0,3 (4) | 45000 | 6(24) | 09(198) | 20(79) | 6(24) /BI8: 4;5 1/8“ 3/16*, 1/4"]

Aceste polizoare sunt de utilizat cel mai bine in sectoare cu acces dificil, cum ar fi industria auto. Motr ticﬁt palete. M

GDS 030-300QX | 6060906A| 0,3 (4) | 30000 | 6(24) | 0,4 (88) | 10(39) 6) N—/4

GDS 030-300QY | 6060904A| 0,3 (4) | 30000 | 6(24) | 04(88) | 10(39) | &M \ GDS 030-300a%
350 W_(.47 HP) N\ 2 X

Designul ergonomic al polizoarelor noastre puternice permite operarea fara efort in sect ale. Aceste scule sunt echipate cu e /f/'

actionari care permit turatia perfecta de operare pentru rezultate excelente de polizare. and sunt utilizate cu freze din carbura @@= A

metalica sau cu perii de sdrma, aceste scule opereaza exceptional de bine. Motor pne ete.

GDS 035-023BX 31505718/ 0,35 (47)| 2300 | 10(39) | 1,022 A 10 (.39) |6 [8;9; 1/4"; 3/16", 5/16"] (DS 035-0238X

GDS 035-045BX | 3150571A| 0,35 (47)| 4500 | 10(39) | 1,0 (22« | \BOXY9) | 10(39) |6[8; 9; 1/4"; 3/16", 5/16"]

500 W (.67 HR)\\
Pentru polizare optima cu capete de polizare sau pentru prelucrarea cu freze dlr icd. Aceste scule sunt caracterizate de un diametru mic de 'M

parele noastre sunt echipate cu un regulator de turatie integrat, care

prindere, un Pensetd cu piulita de conectare pentru o fortd de prindere imbun

mentine turatia sculei constanta, chiar si atunci cand aceasta ope%@ &. Carcasa termoizolata. Motor pneumatic cu palete. GDS 050-300BY1
GDS 050-120BXI | 6061007A| 0,5 (67) | 12 000 N 0»1.98) 32(1.26) | 16(63) |6 [3;4;5; 1/8 3/16"; 1/4*]

GDS 050-120BYl | 6061015A| 0,5 (67) | 1200088 048) \D.9 (1.98) | 32(126) | 16(63) |6[3; 4; 5; 1/8°; 3/16°; 1/4°] -

GDS 050-200BXI | 6060991A| 0,5 (67) | 20000 | \(&39) | 0,9(1.98) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3;4; 5; 1/8% 3/16%; 1/4%] w
GDS 050-200BYl | 6061014A| 0,5 (67) | 20 QOONNDNS9) | 0,9 (198) | 32(126) | 16(63) |6[3;4; 5; 1/8° 3/16% 1/4]

GDS 050-250BXI | 6060990A| 0,5 (67) | 26480 | o (39) | 0,9(198) | 32(126) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8° 3/16% 1/4] GDS 050-2008X]
GDS 050-250BYI | 6061013A| 0,545\ X8008=770 (39) | 0,9(1.98) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3;4; 5; 1/8% 3/16% 1/4%]

GDS 050-300BXI | 6060948A| 0§467)// 3000 | 10(39) | 0,9(198) | 32(126) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8° 3/16% 1/4]

GDS 050-300BYl | 6061012A| 0,5N%%’] 30000 | 10(39) | 0,9(1.98) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4]

GDS 050-120SXI | 6061010A| 0,5 (BQ\ 12000 | 10(39) | 0,7(154) | 32(126) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8" 316" 1/4"] s e ceene s
GDS 050-120SYl | 60GAE=2FA| 0,5 (67)| 12000 | 10(39) | 0,7 (1.54) | 32(1.26) | 16 (63) |6 [3;4; 5; 1/8% 3/16%; 1/4%]

GDS 050-120SXL | 6410108, O (67) | 12000 | 10(39) | 0,7 (154) | 32(126) | 16(63) |6 [3; 4; 5; 1/8 3/16"; 1/4°] €DS 050-300VX
GDS 050-200SXI | 609¢006A)) 0,5 (:67) | 20000 | 10(39) | 0,7 (1.54) | 32(1.26) | 16 (63) |6 [3;4; 5; 1/8% 3/16% 1/4]

GDS 050-200SY=, | 6064268 0,5 (67) | 20000 | 10(39) | 0,7(1.54) | 32(1.26) | 16 (63) |6 [3;4; 5; 1/8% 3/16% 1/4]

GDS 050-25081 ~_|_6064005A| 0,5(67) | 25000 | 10(39) | 0,7 (154) | 32(126) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8° 3/16% 1/4]

GDS 050-2508¥="T$p6025A| 0,5 (:67) | 25000 | 10(39) | 0,7 (1.54) | 32(126) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8" 3/16% 1/4%] - =eeiNNE—=—
GDS 050-300SXInAB060996A| 0,5 (67) | 30000 | 10(39) | 0,7(1.54) | 32(1.26) | 16 (63) |6 [3;4; 5; 1/8% 3/16% 1/4] GDS 050-200WY1
GDS 050-300SYI | 6061024A| 0,5 (67) | 30000 | 10(39) | 0,7 (154) | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4; 5; 1/8*; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-200VXI | 6061002A| 0,5 (67) | 20000 | 10(39) | 0,8(1.76) | 32(1.26) | 16 (63) |6[3;4;5; 1/8% 3/16*; 1/4*]

GDS 050-200VYI | 6061018A| 0,5 (67) | 20000 | 10(39) | 0,8(1.76) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3;4; 5; 1/8; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-250VXI | 6061001A| 0,5 (67) | 25000 | 10(39) | 0,8(1.76) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3; 4; 5; 1/8*; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-250VY! | 6061017A| 0,5 (67) | 25000 | 10(39) | 0,8(1.76) | 32(1.26) | 16 (63) |6[3;4;5; 1/8% 3/16%; 1/4]

GDS 050-300VXI | 6060997A| 0,5 (67) | 30000 | 10(39) | 0,8(1.76) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3;4; 5; 1/8; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-300VYl | 6061016A| 0,5 (67) | 30000 | 10(39) | 0,8(1.76) | 32(1.26) | 16(63) |6 [3; 4; 5; 1/8*; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-120WX| | 6061009A| 0,5 (67) | 12000 | 10(39) | 1,022 | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4; 5; 1/8 3/16*; 1/4*]

GDS 050-120WYIl | 6061023A| 0,5 (67) | 12000 | 10(39) | 1,022 | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8% 3/16*; 1/4]

GDS 050-200WX| | 6061004A| 0,5 (67) | 20000 | 10(39) | 1,022 | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4; 5; 1/8; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-200WY! | 6061022A| 0,5 (67) | 20000 | 10(39) | 1,0(22) | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4; 5; 1/8*; 3/16*; 1/4*]

GDS 050-300WX| | 6060998A| 0,5 (67) | 30000 | 10(39) | 1,022 | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8 3/16*; 1/4*]

GDS 050-300WY! | 6061020A 0,5 (67) | 30000 | 10(39) | 1,022 | 32(1.26) | 16(63) |6[3;4;5; 1/8 3/16*; 1/4*]

Acest polizor cu rotatie la stanga indeplineste toate cerintele pentru o prelucrare optimd. Cu regulator de viteza integrat. Motor pneumatic cu palete. '"‘w
PB 35CL-45YK | 6060476A| 0,5(67) | 22000 | 10(.39) | 1,0(22) | 35(1.38) | 12(47) |6[8;9; 1/4"; 3/16", 5/16"] TR
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POLIZOARE - Liniare, Putere utila 500 - 700 W (.67 - .94 HP)

Polizoare - liniare
- pentru polizare cu capete de polizare
- pentru frezare cu insertii de polizat (freze din carbura metalica)

Putere Turatie | Diam. int. |Greutate fara| @ max.al | @ max.al Penseta — interval de fixare
utils (fara al furtun | conexiune |capatului de | insertiei de |Penseta — echipament standard
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer polizare polizare [accesorii optionale*]
KW (hp) | i oyl i i
min~'/rpm | mm (in) kg (Ibs) mm (in) mm (in) mm

Polizoarele noastre cu turbina functioneaza fara ulei si nu necesita, prin urmare, intretinere. Rezultate de prelucrare optime. Datorita vitezei mari, aceste scule
sunt deosebit de potrivite pentru utilizarea cu freze din carbura metalica. Greutatea mica asigura o utilzare fara efort. Includ un regulator de turatie. Nivel mai
GDST 050-550BXO scazut de vibratji si zgomot in comparatie cu polizoarele pneumatice standard. Avantajul dvs.: consum de aer extrem de redus.

‘,

GDST 050-550BXO | 6061040A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,8(1.77) | 16(83) | 12(47) |6 [3;4;5; 1/8% 3/16%; 1/4*]
GDST 050-550BYO | 6061041A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,8(1.77) | 16(63) | 12(47) |6 [3;4;5; 1/8% 3/16% 1/4]
v« G GDST 050-550BXFO | 6061112A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,8(177) | 16(63) | 12(47) |6[3;4; 5; 1/8; 3/16* 1/4°]
GDST 050-550BYFO| 6061113A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,8(1.77) | 16(63) | 12(47) |6[3; %Np; 1/8% 3/16% 1/4°]
GDST 050-5508Y0 GDST 050-550SXO | 6061114A| 0,5 (67)| 55000 | 10 (.39) | 0,5(1.10) | 16 (.63) 12 (47) | m‘ﬁ\mwme" 1/4“]
GDST 050-550SYO | 6061115A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,5(1.10) | 16(63) | 12 (47) L€ [3/4; SNMP”; 3/16%; 1/4]
GDST 050-550SXFO| 6061116A | 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,5(1.10) | 16(63) | 12 (47 NMB I oP1/8% 3/16° 1/4°]
seemngimens  GDST 050-550SYFO | 6061117A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,5(1.10) | 16 (63) 1{M 6\{\4 5; 1/8%; 3/16%; 1/4]
05T 05050 GDST 050-550VXO | 6061110A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,7 (154) | 16(63) | 1AXEB— P\ 4; 5; 1/8°; 3/16%; 1/4]
GDST 050-550VYO | 6061111A| 0,5 (67)| 55000 | 10(39) | 0,7 (1.54) | 16(63) | 12 (4AM[3; 4; 5; 1/8*; 3/16*; 1/4°]
700 W (.94 HP) o
w Polizoarele noastre indeplinesc toate cerintele pentru o prelucrare optima. Linia noastra de pgo

operatiuni grele sau cu turatie redusa. Polizoarele noastre sunt echipate cu un regulator de turati
GDS 070-153BY! cand scula este operatd la sarcind maxima. Variante extinse care sunt potrivite pentru toate zon

in§lud lizoare care sunt special proiectate pentru
) ntine turatia sculei constanta, chiar si atunci

urnatorii, industria auto, etc.). Polizoarele care

prezintd un ax prelungit sunt ideale pentru curatarea tevilor si polizarea in zonele greu acceg ermoizolatd. Motor pneumatic cu palete.
GDS 070-120BXI 6060606A | 0,7 (94) | 12000 | 12 (47) | 1,5 (3.31) (§ /AY 16 (63) |6[8; 9; 3/16*; 5/16*; 1/4*]
GDS 070-120BY! 6060905A | 0,7 (94)| 12000 | 12 (47) | 1,7 @aN/(GdfT97) | 16(63) |68; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
.& GDS 070-153BXI 6060573A| 0,7 (94) | 15300 | 10 (.39) yﬂ\“ﬂN\‘% (1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16%; 1/4]
GDS 070-153BYI 6060888A| 0,7 (94)| 15300 | 10 (.39) ANK NN | 35(138) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4°]
60 070.1905X] GDS 070-153BXFI | 6060588A| 0,7 (94)| 15300 | 10 (30 \\DN§53) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4“]
GDS 070-153BYFI | 6060887A| 0,7 (94)| 15300 | 10(3N W [.09) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-190BXI 6060587A| 0,7 (94) | 19000 | AOPINA 5 (331) | 35(138) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4%]
GDS 070-190BYI 6060885A| 0,7 (94)| 19 00a\\M(FH) | 1,7(375) | 35(138) | 16(63) |6(8;9; 3/16% 5/16% 1/4°]
GDS 070-190BXFI | 6060589A | 0,7 (.94) L-10@fONNDED) | 1,6 (353) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
m GDS 070-190BYFI | 6060889A| 0,7 (9477 YA 0QQ | W0 (39) | 1,4(309) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4%]
DS 070.190VX] GDS 070-190BXIH | 6060989A | 0,7 (W4 008 10(39) | 1,2(265 | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-230BXI 6060566A | 0,249N€23 000 | 10(39) | 1,7(375) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4“]
GDS 070-230BYI 6060886A | @7 Td\\P3 000 | 10(39) | 1,7(375) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-230BXFI | 6060590A(PAR (94 23000 | 10(39) | 1,6(353) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4%]
GDS 070-230BYFI | 696@BWAN0, 7¢%) | 23000 | 10(39) | 1,4(3.09) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
smmeamie,  GDS 070-070SXI | §060506A N\D7 (94)| 7000 | 10(39) | 1,2(265) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16° 5116 1/4]
GDS 070-153W2XI GDS 070-153SXI 60R0874A| 0,7 (94)| 15300 | 10(39) | 1,2(265) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4%]
GDS 070-153SYI 606088 1A| 0,7 (94)| 15300 | 10(39) | 1,4(3.09) | 35(138) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4°]
GDS 070-19¢5%> | 6060599A | 0,7 (94)| 19000 | 10(39) | 1,2(265) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-140SYI ¢\ |@060882A| 0,7 (94)| 19000 | 10(39) | 1,4(3.09) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4%]
GDS 070-1Q8sXIH) ] | 6060983A| 0,7 (94)| 19000 | 10(39) | 0,9(1.98) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4%]
GP&H70-230SXL” | 6060569A | 0,7 (:94)| 23000 | 10(39) | 1,2(265) | 35(1.38) | 16(63) |6[8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]
¢0s 0202385 YI 6060883A| 0,7 (94)| 23000 | 10(39) | 1,4(3.09) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4]
P& 070 53VXI 6060595A| 0,7 (94)| 15300 | 10(39) | 1,5(3.31) | 35(1.38) | 16(63) |61[8;9; 3/16% 5/16% 1/4%]
GD@e7H153VvYI 6060884A| 0,7 (.94)| 15300 | 10 (39) 1 7(375) | 35(138) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-190VXI 6060596A| 0,7 (94)| 19000 | 10(39) | 1,5(3.31) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4“]
GDS 070-190VYI 6060879A | 0,7 (94) | 19000 | 10 (.39) 1 7 (3.75) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-190VXIH | 6060984A| 0,7 (94)| 19000 | 10(39) | 1,2(265) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16* 5/16% 1/4*]
GDS 070-230VXI 6060597A| 0,7 (94)| 23000 | 10(39) | 1,5(3.31) | 35(138) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4“]
GDS 070-230VYI 6060880A| 0,7 (94)| 23000 | 10(.39) | 1,7(375) | 35(1.38) | 16(63) |6[8;9; 3/16% 5/16% 1/4]
GDS 070-153WXI | 6060581A| 0,7 (94)| 15300 | 10(39) | 2,1 (4.63) 6 [8; 9; 3/16% 5/16"; 1/4%]
GDS 070-153WYI | 6060891A| 0,7 (.94)| 15300 | 10(39) | 2,3 (5.07) 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4]
GDS 070-153W1XI | 6060582A | 0,7 (94) | 15300 | 10(39) | 26(573) | peril sau discuri 6 [8; 9; 3/16% 5/16 1/4]
GDS 070-153W1YI | 6060892A 07 (94)| 15300 | 10(39) | 28(647) | ot B~ % Lo 6[8; 9; 3/16% 5/16 1/4°]
GDS 070-153W2X| | 6060583A | 07 (94) | 15300 | 10(39) | 3,1(683) |, ° . "o o5 68; 9 3/16% 5/16% 1/4°]
GDS 070-153W2Y1 | 6060893A| 0,7 (.94)| 15300 | 10(39) | 3,3(7.28) (1.97 in) pot i utilizate 6 [8; 9; 3/16; 5/16%; 1/4]
GDS 070-153W3XI | 6060584A | 0,7 (94) | 15300 | 10(39) | 36(7.94) | = bolizoare 6 [8; 9; 3/16% 5/16; 1/4°]
GDS 070-153W3Y| | 6060894A| 0,7 (94)| 15300 | 10(39) | 3,8(8.38) " |6[8;9; 3116% 5/16"; 1/4%]
GDS 070-153W4XI | 6060585A| 0,7 (.94)| 15300 | 10(39) | 4,1 (9.04) 6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4]
GDS 070-153W4YI | 6060895A| 0,7 (94)| 15300 | 10(39) | 4,3 (9.48) 6 [8; 9; 3/16% 5/16"; 1/4°]

(@)



POLIZOARE - Liniare, Putere utila 1 - 1,2 kW (1.34 -1.61 HP)

Polizoare - liniare
- pentru polizare cu capete de polizare
- pentru frezare cu insertii de polizat (freze din carbura metalica)

Putere Turatie | Diam. int. |Greutate fara| @ max. al @ max. al Penseta — interval de fixare
utila (fara al furtun | conexiune | capatului de | insertiei de | Pensetd — echipament standard
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer polizare polizare [accesorii optionale*]
kW (hp) | . aer : )
min""/rpm | mm (in) kg (Ibs) mm (in) mm (in) mm

1000 W (1.34 HP)
Polizoarele noastre cu turbina functioneaza fara ulei si nu necesita, prin urmare, intretinere. Polizare si frezare in aproape fiecare zona industri-
ala. Greutatea mica asigura o utilizare fara efort. O frana automata, incorporata elimina orice decalaj al axului de polizare. Regulator de turatie w
integrat. Nivel mai scizut de vibratji si zgomot in comparatie cu polizoarele pneumatice standard. Tn mod special potrivite pentru utilizarea cu
discuri de otel. Avantajul dvs.: consum de aer extrem de redus. GDST 100-280BX

GDST 100-280BX | 6061137A| 1(1.34) | 28000 | 13(51) | 1,9(4.19) | 32(1.26) | 16 (63) |6 [3;4;5:8;9;3/16";5/16";1/4"]

turnatorii, in industria de masini unelte si matritare sau in industria prelucrarii de precizie. Aceste polizoare sunt foarte potrivite pentru debavurgseg N\3lefui A W

in zonele greu accesibile. V& rugam sa retineti: Atunci cand utilizati aceste polizoare pentru curétarea tevilor, atasati doar discuri de slefui GDS 100-190BY1

de sarma! Polizoarele noastre sunt echipate cu un regulator de turatje integrat cu reactie rapida, care mentine turatia sculei constapig
scula opereaza la sarcind maxima. Carcasa termoizolata. Motor pneumatic cu palete.

GDS 100-153BXI | 6060586A| 1(1.34) | 15300 | 12(47) | 1,7(3.75) | 50 (1.97) | 16(63) |6 [8; Q\eHBERE/N"; 1/4"]
GDS 100-153BYl | 6060896A| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 1,9 (419 | 50(1.97) | 16(63) |6[8;9; 3[16:/3/16% 1/4*]
GDS 100-190BXI | 6060570A| 1(134) | 19000 | 12(47) | 1,7(375) | 50(1.97) | 16(63) |p48; 9; 3467 5/16%; 1/4°] GDS 100-1535X1
GDS 100-190BYl | 6060897A| 1(1.34) | 19000 | 12 (47) | 1.9(419) | 50(1.97) | 16 (€] (6’[‘5;@; 3/16*; 5/16%; 1/4°]
GDS 100-153SXI | 6060575A| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 1,3(287) | 50(1.97) | 1 NNBJg; 3/16%; 5/16; 1/4%]
GDS 100-153SYl | 6060898A| 1(1.34) | 15300 | 12(47) | 1,5331) | 50(1.97) | 16%3R) N\ T, 9; 3/16% 5/16% 1/4°] —--*-
GDS 100-190SXI | 6060571A| 1(1.34) | 19000 | 12 (47) | 1,3(287) | 50 (1.97) | /ASNESNAY [8; 9; 3/16%; 5/16*; 1/4%] GDS 100-153VXI
GDS 100-190SYl | 6060899A| 1(1.34) | 19000 | 12 (47) | 1,5(331) | 50 (197 VAEWS) |6 [8; 9; 3/16*; 5/16; 1/4*]
GDS 100-153VXI | 6060594A| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 1,6(353) | 50 (LGFNN\\e#b3) |6 [8; 9; 3/16%; 5/16; 1/4%]
GDS 100-153VYl | 6060900A| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 1,8(3.97) | SOfMAN [\M6 (63) |6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4]  sesememmmssmomecetitmitns
GDS 100-190VXI | 6060591A| 1(1.34) | 19000 | 12 (47) | 1.6 (353) | CGNNINY 16 (63) |6[8;9; 3/16*; 5/16; 1/4*] DS 100-153W2Y1
GDS 100-153WXI | 830516 A | 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 2,5( 551{\@$ 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS 100-153WYI | 6060840A| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 2,7 (506)\ 6 [8; 9; 3/16%; 5/16*; 1/4*]
GDS 100-153W1XI | 830516 B| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | 3,064 " _|61[8;9; 3/16"; 5/16*; 1/4]

Doar perii sau discuri . B .
GDS 100-153W1YI | 6060841A| 1(1.34) | 15300 | 12 (47) | /2e\4E), . . 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]

abrazive cu diame-
GDS 100-153W2XI | 830516 C | 1(1.34) | 15300 | 1240 3RN72) rul maxim de 50 6 [8; 9; 3/16% 5/16% 1/4°]
GDS 100-153W2Y1 | 6060842A| 1 (1.34) | 15300 /75 (J7) \\7}516) r1“9m.ax'm f " MM 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS 100-153W3XI | 6060579A  1(1.34) | 15300 | Nwi#) | Yoesy |7 '"t) p°t|.' utiizate | e o. 3/16% 5/16% 1/4°]
GDS 100-153W3Y| | 6060843A| 1(134) | 15 309={a{7) | 4.2 (0.26) |1 2SI POIZOA 5 15. 9. 3116+ 5/16%; 1/4°]
GDS 100-153W4XI | 6060580A| 1 (1.34) | 15300 | N¥M7) | 4509 6 [8; 9; 3/16%; 5/16%; 1/4*]
GDS 100-153W4Y| | 6060844A | 1 (1340 C&BONAL (47) | 4,7 (10.36) 6[8:9: 316" 516" /4] qu i

) A\ 200 W (1.61 HP)

rata\de exploatare ridicata chiar si atunci cand este utilizat 24/7. Un operator poate lucra fara
olizorul este utilizat de preferintd cu capete de polizare sau freze din carburi metalice pentru
turnatorii, in industriile — de matriterie si de constructii montaj si ori de cate ori este nevoie de

GDS 120-120BX

Constructia robusta a acestui polizor asi
efort cu aceasta puternica sculd pneumati
tratamentul materialelor plastice si metalelo
prelucrare de precizie pentri
regulator de turatie cu acfi rapida, cgre mentine constanta turatia sculei chiar si atunci cand opereaza la sarcind maxima. Regulatorul de
viteza permite ajustarea é; acest lucru permite folosirea potentialului turatiei maxime pentru orice aplicatie data. Acest polizor
functioneaza la un nivel d trem de redus si isi mentine vibratia in timpul operarii la un nivel minim. Modelul precedent, revizuit nr.
PBK 75X a fost re mit si este unul dintre cele mai bine vandute polizoare DEPRAG INDUSTRIALE. Motor pneumatic cu palete.
GDS 120-120 | 6064163A| 1,2 (1.61)] 12000 | 13(51) | 2,3(5.07) | 50 (1.97) | 20(79) |6[3:4;5:8;9;3/16";5/16";1/4"]

a aydimensiuni Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

GDST 025-700BY

GDS 120-120BX

Avantaje:

B pentru aplicatji industriale

B putere utila mare la o greutate
scazuta

B extrem de durabile

B eficiente

B ergonomice

B operare simpla




POLIZOARE - Unghiulare, Putere utila 130 - 700 W (.17 - .94 HP)

Polizoare — unghiulare
- pentru polizarea Ccu capete de polizare (pentru polizarea/ascutirea coroanelor de frezare cu capete de polizare din diamant — Model GDA 060-200BX)
- pentru frezarea cu insertii de polizat (freze din carburi metalice)

Putere Turatie | Diam. int. |Greutate fara| @ max.al | @ max.al Penseta — interval de fixare
utila (fara al furtun | conexiune | capatuluide | insertiei de | Penseta — echipament standard
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer polizare polizare [accesorii optionale*]
KW (hp) | it b i i
min~'/rpm | mm (in) kg (Ibs) mm (in) mm (in) mm

130 W (.17 HP)

Polizoarele unghiulare mici, ugoare si ergonomice sunt foarte potrivite pentru polizarea si frezarea in zonele greu accesibile. Exista multe sectoare de aplicatie,
cum ar fi industria de masini unelte, matrite si turnare sau atunci cand este necesara o prelucrare de precizie. Motor pneumatic cu palete

Cap inclinat la 90°

|

GDA 013-550BX 830494 A | 0,13 (17)) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3(12) |31[2; 3,25; 3/32", 1/8]

GDAO135508Y GDA 013-550BY 830494 B | 0,13 (7)) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3(12) |3[2; 3:25; 3/32%, 1/8]
GDA013-550SX | 6060529A 0,13 (17) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3(12) |3[2.3% 3/32:, 1/8]
GDA 013-550SY 6060528A 0,13 (.17)| 55000 | 5(20) | 0,2 (44) 10 (.39) 3(12) AN/, 1/8]
Cap inclinat la 120° L.\
GDB 013-550BX | 830494 C | 0,13 (17) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3 (M| AT 3,2873/32¢, 1/8]
GDB 013-550BY 830494 D | 0,13 (17)) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3((2 2 J8\3,25; 3/32%, 1/8]
GDB 013-550SX | 6060531A[ 0,13 (17) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3N 3)273,25; 3/32¢, 1/8"]
GDB 013-550SY 830828A | 0,13 (17)) 55000 | 5(20) | 0,2(44) | 10(.39) 3 (12NAZ[2; 3,25; 3/32°, 1/8"]

300 W (.40 HP) AL

- — — S v < —
Prelucrarea plasticelor sau metalelor. Datorita capului inclinat, aceasta serie de scule gst Mhzata pentru zonele greu accesibile din
turnatorii, industria de masini unelte, matrite si turnare sau in cazul in care este neces. de precizie. Motor pneumatic cu palete.
-

Cap inclinat la 90° ~ \\ V)
GDA030-300BX | 6060950A| 0,3 (40)| 30000 | 8(31) | 0,5(1.10) (fAQNY | 6(24) |6]3;4;5; 1/8" 3/16"; 1/4"]
GDA030-300BY GDA 030-300BY | 6060949A | 0,3 (40)| 30000 | 8(31) | 0,5 (ZAN (@IN79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA 030-450BX | 6060955A | 0,3 (40) | 45000 | 8(31) | 08RNYON\N\ 6 (63) 6(24) |6[3;4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDA030-450BY | 6060954A| 0,3 (40)| 45000 | 8(31) |AOB (1N |¥ 16 (63) 6(24) |6[3;4;5; 1/8" 3/16"; 1/4"]
GDA030-120SX | 6061260A 0,3 (40)| 12000 | 8(31) |\WANNSY | 16 (63) 6(24) |6[3:3,1;4:4,1;4,76;5:6,35]
GDA 030-300SX | 6060953A| 0,3 (40)| 30000 | 8 (3N 4B ¥10) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
s GDA 030-450SX | 6060958A| 0,3 (40)| 45 000 @\wé (1.10) | 16 (63) 6(24) |6[3;4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
Cap inclinat la 120° ~\))
GDB 030-300BX | 6060960A| 0,3 (40) _30 0 N\ 0,5(1.10) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB 030-300BY | 6060959A| 0,3 (497 0\, | ¥(31) | 0,5(1.10) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8" 3/16"; 1/4"]
GDB 030-450BX | 6060965A| 0,3 (%\ 47000 8(31) | 0,5(1.10) | 16 (63) 6(24) |6[3;4;5; 1/8" 3/16"; 1/4"]
GDB 030-450BY | 6060964A | 0,3 (40N¢5000 | 8(31) | 05(1.10) | 16 (63) 6(24) |6[3;4;5; 1/8" 3/16"; 1/4"]
GDB 030-300SX | 6060963A | OfFT2\N\ 000 | 8(31) | 05(1.10) | 20(79) 6(24) |6[3;4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
GDB 030-450SX | 6060968 40)) 45000 | 8(31) | 0,5(1.10) | 16(63) 6(24) |6[3; 4;5; 1/8"; 3/16"; 1/4"]
/N ~ 600 W (.80 HP)

mandam utilizarea unui ca frezare rotund din diamant cu un diam. ext. max. de 20 mm (.79 in) si tija cu diametrul de 8 mm (.31 in). Un
sistem de racire cu aer si apa(gccesorii optionale) reduce uzura frezei de gaurit. Motor pneumatic cu palete.

Acest polizor a fost conc%ial&mu polizarea (sau ascutirea) coroanelor de polizare. Pentru ascutirea coroanelor de frezare va reco-

GDA 080-200BX GDA 060-200B%, | 6060925A| 0,6 (.80) | 20 000 | 10 (.39) | 1,4 (3.09) | - - |8]5/16",9"
- A 700 W (.94 HP)
@) ime in toate sectoarele industriale. Ideale datorita capului inclinat, aceste scule patrund in zonele greu accesibile, cum ar fi atunci cand se
NSO u taierea de piese turnate sau armaturi. Aceste scule sunt potrivite atat pentru prelucrarea metalelor cat si a materialelor plastice. Polizoarele
Wnt echipd un regulator de turatie care mentine viteza sculei constanta, chiar si atunci cand scula opereaza la sarcind maxima. Motor pneumatic cu palete.
i 90°
GDA 070-190BX GDA 07Q153BX 830497 A| 0,7 (94)| 15300 | 10(.39) | 1,0(2.20) 50 (1.97) 16 (.63) [6[8;9; 3/16"; 5/16", 1/4"]

GDATA190BX 830497 C| 0,7 (94)| 19000 | 10(.39) | 1,0(220) | 50 (1.97) 16 (63) |6[8;9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDA 070-230BX 830497 E | 0,7 (94)| 23000 | 10(.39) | 1,0(2.20) | 40 (1.58) 16 (.63) |6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
Cap inclinat la 120°
GDB 070-153BX 830497 B| 0,7 (94)| 15300 | 10(.39) | 1,0(2.20) | 50 (1.97) 16 (63) |6 [8;9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDB 070-190BX 830497 D | 0,7 (94)| 19000 | 10(.39) | 1,0(220) | 50 (1.97) 16 (63) |6[8;9; 3/16"; 5/16", 1/4"]
GDB 070-230BX 830497 F | 0,7 (.94) | 23000 | 10(.39) | 1,0(2.20) | 40 (1.58) 16 (.63) |6 [8; 9; 3/16"; 5/16", 1/4"]

* Oferim de asemenea alte dimensiuni pentru penseta de prindere. Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

Avantaje: Cap inclinat la 90° Cap inclinat la 120°

pentru aplicatii industriale
putere utila mare

la o greutate scazuta
extrem de durabile
eficiente

ergonomice

operare simpla

GDA 070-153BX

GDB 030-450SX

[00)




POLIZOARE DREPTE - Putere utila 1,1 - 2,4 kW (1.48 - 3.22 HP)

Polizoare drepte

- pentru prelucrarea otelului, debavurarea sudurii, pieselor turnate si cordoanelor de sudura (cu discuri de polizare)

- pentru indepartarea ruginii, curatarea otelului laminat si a pieselor forjate (cu perii de otel)

Putere Turatie | Diam. int. |Greutate fard|  Viteza Disc de polizare
utila (fara al furtun | conexiune radiala @/ 1atime Pentru
Model Nr. piesa sarcind) [admisie aer| aer max. disc
KW (hp) | in-tyepm | mm (in) | kg (Ibs) m/s (ft/s) mm (in)

Polizoarele noastre drepte sunt proiectate pentru utilizarea cu discuri de polizare atunci cand este necesara o prelucrare in conditii grele a otelului si pieselor
turnate si pentru debavurarea sudurii, turnarii si cordoanelor de sudura. Acestea pot fi de asemenea folosite cu perii de otel pentru indepartarea ruginii, decalami-
narea otelului laminat si pieselor forjate. Atunci cand polizati cu un disc de polizare sau atunci cand utilizati aceste scule cu perii, este necesar sa operati aceste
scule doar cu protectii. Regulatorul de turatie integrat mentine turatie aproape constanta si reduce, de asemenea, consumul de aer. Motor pneumatic cu palete.

GS 508-120BX 6061228A] 1,2(1.61) | 12000 | 13(51) | 2,2(485) | 50 (164) | 80/20;16 (3.15/.79; .63) flat
GS 508-120BXA | 6061228B| 1,2(161) | 12000 | 13(51) | 2,2 (4.85) | 50 (164) | 80/20 (3.15/.79) tapered
PBO 100MX 826316 A| 1,5(201) | 8500 | 13(51) | 3,8(8.38) | 45 (147.6) | 100/20 (3.94/.79) QA flat
PBO 180NX 6060392A| 1,5(201) | 8500 | 13(51) | 4,0(882) | 80 (2624) | 180/8;10 (7.09/.31:39)~\ \Nex
PBO 150MX 826317A| 24(322) | 5700 | 16(63) | 5,1 (11.24) | 45 (147.6) | 150/20; 25 (5.91/336/68))) \@/}
PBO 230NX 830806A | 2,4(322) | 6600 | 16(63) | 50 (11.02)| 80(2624) | 230/8;10 (9.06/ .31/ eX

Polizoarele noastre drepte sunt proiectate pentru utilizarea cu discuri de polizare atunci cand este necesara o prelucrar
si pieselor turnate si pentru debavurarea sudurii, turnarii si cordoanelor de sudura. Acestea pot fi de asemenea folo.
indepartarea ruginii, decalaminarea otelului laminat si pieselor forjate. Atunci cand polizati cu un disc de polizare sau a
scule cu perii, este necesar sa operati aceste scule doar cu protectii. Regulatorul de turatie integrat mentine turatie aproa
de asemenea, consumul de aer. Suntem in masura sa setam o turatie in intervalul 2 800 la 5 000 min-1. Capacit: cuplu dubla fata de modelul
PBO 150MX. Datorita unei actionari speciale, modelul GS nu pierde puterea la sarcind mare la fel ca Mo otor pneumatic cu palete.

GS 315-240BX | 6061141A| 2,4 (322) | 4000 | 16(.63) | 6,5 (14.33) | 32 (104.96) | 1 /91/3.15; .98) |  flat

w Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

oy s

GS 508-120BX

R

PBO 100MX

GS 315-240BX

Toate polizoarele noastre drepte sunt dotate cu sistem de stréngere sigur. Atat
flangsa de strangere, precum si flanga de retinere sunt interblocate pe ax, astfel
incat chiar si atunci cand scula se blocheaza, discul de polizare nu se poate slabi.

Avantaje

robuste
eficiente

operare simpla

pentru aplicatii industriale
putere optima n raport cu greutatea
extrem de durabile



POLIZOARE UNGHIULARE - fara grup conic, pentru discuri de polizare
cu un diametru de 115 - 230 mm

Polizoare unghiulare cu actionare directa - pentru curatarea si nivelarea pieselor din fonta, pieselor din
otel, cordoanelor de sudura, metalelor neferoase de toate tipurile si pietrei, precum si pentru orice alte
sectoare de prelucrare, cum ar fi constructii din elemente de otel si containere, pentru constructii de
masini, in turnatorii si constructii din beton.

Putere utila| Turatie Diam. | Greutate fara| @ max. al discului de Grosime Viteza
(fara int. furtun |conexiune aer polizare max. a disc. | radiala
Model Nr. piesa sarcind) | admisie Diam. ext. / Diam. int. | de polizare | max. | Filet ax
aer
kW (hp) | min'/rpom| mm (in) kg (Ibs) mm (in) mm (in) m/s

* Pentru pietre de polizor de tipul 27/28, cel mai mic polizor unghiular este o scula de operat cu o singura mana, utilizat in principal pentru
lucrari usoare; acest polizor unghiular nu are grup conic, avand ca rezultat cerinte de intretinere mai mici

+ Pornire cu buton

» ABU integrat (unitate autoechilibrare) reduce vibratiile si permite o operare fara efort

*» Regulatorul de viteza integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si atunci cand scula este operata la sarcind maxima. Consum scazut

de aer.
PBU 115C-80Z * Motor pneumatic cu palete. N
PBU 115C-80Z \ 826309 A | 0,5(67) | 13 200 | 10(39) | 1,9(4.19) | 115/22,2 (4.53/.87

* Pentru pietre de polizor de tipul 27/28, scule ideale pentru polizare in zonele neingradite; aceste polizoare un
ca rezultat cerinte de intretinere mai mici

* Levier de siguranta (levier pe maner indreptat in jos)

« Fara un ABU integrat (FARA unitate autoechilibrare)

* Regulatorul de viteza integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si atunci cand scula este opefdta
de aer.

* Motor pneumatic cu palete.

PBU 150G-80X 6060457A| 1,9 (148)| 10200 | 16(63) | 4,1(9.04)

maxima. Consum scazut

PBU 180G-80X

PBU 230G-80X 6060455A| 1,9 (148)| 6600 | 16(63) | 4,4(9.70)

* Pentru pietre de polizor de tipul 27/28, scule ideale pentru polizare in zonele neingsé tru operatii in conditii grele; aceste polizoare
unghiulare nu au grup conic, avand ca rezultat cerinte de intretinere mai mici

* Levier de siguranta (levier pe maner indreptat in sus)

* ABU integrat (unitate autoechilibrare) reduce vibratiile si permite o operare

* Regulatorul de viteza integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si i d scula este operata la sarcina maxima. Consum scazut

de aer.
» Motor pneumatic cu palete

PBU 180F-80X PBU 180E-80X | 826310A| 2,4(322)| 8500 | 16 (@) \§841235) | 180/22,2(7.09/.87)| 10(39) | 80 | M14.
PBU 180F-80X | 826311A| 12(161)| 8500 | %.,2(9.26) | 180/22,2(7.09/.87) | 8(31) | 80 | M14
PBU 230E-80X 826312 A | 2,35 (3.15)| 6600 5,6 (12.35) | 230/ 22,2 (9.06/.87) 10 (.39) 80 M14

« Pentru pietre de polizat de tipul 11 sau 6. In operatii dj
unghiular pe care se monteaza pietre tip oalgtreluige

* Levier de siguranta (levier pe maner indre, f}

S Qf g

3

* ABU integrat (unitate autoechilibrare) red

* Regulatorul de viteza integrat mentine turafig
de aer.

* Motor pneumatic cu palete.

lei constanta, chiar si atunci cand scula este operata la sarcina maxima. Consum scazut

PBU 125C-45X

D,

PBU 125C-45X 35%845)| 6600 | 16(63) | 5,6 (12.35) | 125/22,2 (4.92/.87)| 50(1.97) | 45 | M14

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

PBU 230E-80X

Avantaje:

pentru aplicatii industriale
putere utila mare

eficiente

ergonomice

cerinte scazute de intretinere
extrem de durabile




POLIZOARE UNGHIULARE - Cu grup conic, pentru discuri de polizare
cu un diametru de 100 - 230 mm

Polizoare unghiulare cu actionare unghiulara - pentru curatarea si nivelarea pieselor din fonta, pieselor
din otel, cordoanelor de sudura, metalelor neferoase de toate tipurile si pietrei, precum si pentru orice
alte sectoare de prelucrare, cum ar fi constructii din elemente de ofel si containere, pentru constructii
de masini, in turnatorii si constructii din beton.

Putere | Turatie |Diam.int.| Greutate | @ max. al discului de | Grosimea | Adan- Viteza
utila (fard | al furtun |fara conexi- polizare max. a cime Id'ZI“
Model Nr. piesa sarcind) | admisie | une aer |Diam. ext./Diam. int. | discului de | max. de r?nalia Filet ax
aer polizare taiere /s
kW (hp) [min""/rom| mm (in) | kg (Ibs) mm (in) mm (in) | mm (in) mis

* Pentru polizare sau atunci cand sunt folosite cu pietre abrazive pentru taiat de tipul 27/28, 41/42, pentru cele mai bune rezultate de polizare
chiar si in zonele greu accesibile

* Levier de siguranta (levier pe maner indreptat in sus)

* ABU integrat (unitate autoechilibrare) reduce vibratiile si permite o operare fara efort

* Regulatorul de viteza integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si atunci cand scula este operata la sarcina maxima. Consum scazut de aer. GA 810-050BX

* Motor pneumatic cu palete.

GA 810-050BX 6061139A| 0,5 (67)| 15300 | 10(:39) [ 1,3 (2.87)[100/16(3.94/.63) | 6(24) |30(1.18)] 80 A M14
GA 811-100BX 6060546A | 1(1.34) | 13200 | 13(51) | 2,4 (5.29) [115/22,2 (453/.87)| 6(24) |29 (1.14) 80 \\M14
GA 812-100BX 6060545A| 1(1.34) | 12200 | 13(51) | 2,4 (5.29) |125/22,2 (4.92/ 87) 6 (24) |34 (1.34) 1

A

« Pentru polizare sau atunci cand sunt folosite cu pietre abrazive pentru taiat de tipul 27/28, 41/42, pentru cele mai bune réllta p re
chiar si in zonele greu accesibile
* Levier de siguranta (levier pe maner indreptat in jos) GA812-100BX
» ABU integrat (unitate autoechilibrare) reduce vibratiile si permite o operare fara efort
* Regulatorul de viteza integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si atunci cand scula este operata la sarcina maxima: suny Bcazut de aer.

» Motor pneumatic cu palete. D
GA 818-230BX 6060970A| 2,3 (3.08)| 8400 | 16(.63) | 4,4 (9.70) [180/22,2 (7.09/ .87)\ 1 (.m)SS (2. 80 M14
GA 823-230BX \ 6060971A| 2,3 (3.08)| 6600 | 16 (.63) | 4,6 (10.14)[230 / 22,2 (9.06 / .87) OQ((BQ) &0 (3.15 80 M14

Polizoare pneumatice cu turbind — PUTERE DUBLA! GREUTATE LA JUMATATE! \'g N\,

* Pentru polizare sau atunci cand sunt folosite cu pietre abrazive pentru taiat de tipul 27/28, 41/42, p mai bune rezultate de polizare
chiar si in zonele greu accesibile

* Levier de siguranta (levier pe maner indreptat in jos)

* Operare fara ulei si fara intretinere, motorul cu turbinad nu necesita ungerea circuitului de

+ Putere optima in raport cu greutatea, consum redus de aer, indepartare foarte eficienta

» Manevrare perfecta datoritd manerului cu amortizare a vibratiilor si forma ergonomic

« Siguranta operationala ridicata

* Reglarea dispozitivului de protectie este posibila fara a fi nevoie de o sculd

* Blocare ax la simpla apasare a unui buton; este posibila inlocuirea pietrei / dis

* Regulatorul de viteza integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si atype S| este operata la sarcind maxima.

GAT 811-220BX | 310100 A | 2,2 (295) 12000 | 13(51) | 1,8 ({ 2,2 (4.53/.87)) 6(24) |35(138
GAT 812-220BX | 315193 E | 2,2 (295)| 12000 | 13(51) | RGPS5 /22,2 (4921 87)

GAT 812-220BXH | 315193 Q| 2,2 (295) 12000 | 13428\, oNNOTT125 /22,2 (4.92/ .87)

GAT 815-180BX | 315193 M| 1,8 (24) | 10200 | A&(5)) XX (4¥%5) | 150/ 22,2 (5.91/.87)

GAT 815-180BXH | 315193 R | 1,8 (24) | 10200 | WN&H | 2¥(4.85) | 150/ 22,2 (5.91/ .87)

( )

( )

)

GA 823-230BX

ie

)| 80 M14

(1.57)] 80 M14 GAT 815-180BX

(1.57)| 80 M14

(2.05)| 80 M14

24) | 52(2.05)| 80 M14
GAT 818-220BXH | 310062 A | 2,2 (2.95) 8 500/:_(&\1 2,8 (6.17) \180 /22,2 (7.09/.87 (2.28)
GAT 818-450BX 418193 A | 4,5(6.03)| 8 Wﬁ . 4,0 (8.82) \ 180/22,2 (7.09/ .87 (2.01)
GAT 823-450BX 418193 B | 4,5 (6. ‘@(.75) 4,0 (8.82) \230/22,2 (9.06/.87 (2.99)

Polizor pneumatic cu turbina — P, LA! GREUTATE LA JUMATATE!

* Pentru cupe de polizare de tipul 11, cu ntr LM)eratiuni n conditii grele, cum ar fi constructia de nave sau constructia de cai ferate
* Levier de siguranta (levier pe maner indri

* Operare fara ulei si fara intretinere, motori
* Putere optima in raport cu tea, consu
» Manevrare perfecta datorfj
« Siguranta operationala ri
* Reglarea dispozitivului d

80 M14
80 M14
80 M14

GAT 818-450BX

* Blocare ax la i buton; este posibila inlocuirea pietrei / discului fara cheie GAT 515-450CXT
* Regulatorul d integrat mentine turatia sculei constanta, chiar si atunci cand scula este operata la sarcina maxima.
GAT 515-4508%P=4\8¥93 C| 4500 | 6000 | 19(75) | 4,5(9.92) | 150/5/8"UNC_ | - - | 50 |5/8"UNC

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

GAT 823-450BX

Avantaje

pentru aplicatii industriale
putere mare

extrem de durabile

eficiente

ergonomice

pentru o operare fara ulei, va
oferim linia noastra speciala de
polizoare cu turbina



MASINI DE SLEFUIT CU BANDA - Putere utila 300 W, 500 W (.4, .67 CP)

Masini de slefuit cu banda
- pentru polizarea, netezirea si slefuirea suprafefelor plane si curbate, pentru sanfrenarea muchiilor si
prelucrarea pieselor din otel, otel inoxidabil, alama, turnate in bronz, din aluminiu, etc.

Putere Turatie  |Diam. int. fur-| Greutate fard | Viteza radiala a Dimensiuni
utila  |(fara sarcind)| tun admisie | conexiune aer | benzii de polizare
Model Nr. piesa aer

kW (hp) | min'/rpm mm (in) kg (Ibs) m/s (ftls) (in)
300 W (.4 HP)
Masinile noastre de slefuit cu banda sunt potrivite pentru polizarea si slefuirea suprafetelor plane si curbate. Model de baza sau model cu furtun
de evacuare. Pot fi operate chiar si ca un polizor cu penseta. Motor pneumatic cu palete.
GB 030-013BX 830498 A| 0,3 (4) 30 000 6 (.24) 0,9 (1.98) 28 (91.84) 13 x 305 (.51x 12.01)

GB 030-0138X GB 030-013CX 830498 B| 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 1,2(265) 28 (91.84) 13 x 305 (51 x 12.01)
500 W (.67 HP) A
Masina de slefuit cu banda pentru polizarea si slefuirea suprafetelor plane si curbate — pentru aplicatii grele, industjal u regulator de turatie
integrat. Motor pneumatic cu palete. A ”
480/

GB 050-025BX | 6060932A| 0,5(67)| 16000 | 10(39) | 14(309) | 23(7544) K

ale benzii de polizare

GB 050-025BX

Ao(\((bﬁ

DEPRAG CZ a.s. ofera brate de contau@%ini de slefuit cu banda in diferite

modele, forme, dimensiuni si materia pentru aplicatia dvs.

oastre de slefuit cu banda cu diferite mate-
, etc., cu diametre diferite de 8 mm (5/16") la
26 mm (1-1/32").

Producem roti de antrenare pent|
riale — de ex., poliuretan, otel,
25 mm (1") si latime de 8 m

Gama de aplicare a mgsi slefuit cu banda este aproape nelimitata, datorita mai

L]

Bra;e de contact multor brate de contac C e oferim. Masinile de slefuit pot fi folosite pentru polizare

t . standard verticalg alad a muchiilor si tevilor. Diferite dimensiuni de roti de an-

H pentru ma§ml . trenare si brate.s rmit polizarea locurilor cu acces limitat sau in interiorul gaurilor.
de slefuit cu banda Bratelede ¢ ort pentru banda sunt utilizate pe suprafete plane si bratele fara

supo It N8I potrivite pentru finisarea suprafetelor rotunde.

erintél, oferim benzi cu diferite 1atimi de la 3,5 mm (9/64") la 25 mm (1") si
e la 305 mm (12") la 510 mm (20").

i

ia specializata a bratelor de contact permite polizarea eficienta, chiar si in spatii
. Bratele de contact sunt conectate in mod eficient la motorul masinii de slefuit cu

Avantaje:

pentru aplicatii industriale
putere utila mare

extrem de durabile

opereaza in zone greu accesibile
polizarea suprafetelor plane sau GB 030-013 CX Rl
curbate
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MOTOARE PNEUMATICE PENTRU APLICATII SPECIALE

DEPRAG detine o gama variata de motoare pneumatice cu palete proiectate pentru aplicatii speciale si disponibile pentru poli-
zare, frezare si gaurire.

Motoare de polizare

Programul de motoare de polizare DEPRAG beneficiaza de decenii de experienta cu polizoare pneuma-

tice portabile DEPRAG testate si verificate. Carcasa din otel robust garanteaza o mai mare precizie si

siguranta operationala. Mai mult decat atat, axul de polizare are mansoane conice de prindere extrem de

precise pentru diferite diametre ale axului si asigura o precizie inalta la excentricitate.

Intervale de putere disponibile: 150 W - 1.000 W — ' h
Turatie (fara sarcina): 15.300 - 47.000 rpm (conceputa pentru a se potrivi aplicatiei dvs. individuale)

Informatii actuale si detaliate, care prezinta linia completa de motoare pneumatice cu
palete DEPRAG pentru polizare, pot fi gasite pe site-ul nostru web www.deprag.com
sau in catalogul nostru D 6800. Va rugam sa contactati specialistul nostru in materie de
produse, daca nu puteti gasi o scula adecvata. 0

Polizoare fixe DEPRAG INDUSTRIAL f)

Putere Turatie | Diam. int. |Greutate fara| @ max.al | @ max. al 9] V' Pensets — interval de fixare

utila  |(fara sarcind)| al furtun | conexiune |capatului de | insertiei de |disc. abrazivJPensetd — echipament standard [accesorii

Model Nr. piesa admisie aer polizare polizare & optionale*]

kW (hp) min-'/rpm m?ne(rin) kg (Ibs) mm (in) mg\(in)ﬁbAmm mm
GDS 030-300BSV | 6061173A| 0,3(4) | 30000 | 6(24) | 0,7(154) | 20(79) | MJEQ\\ b (98) |6[3;4;5; 1/8% 3/16%, 1/4"]
GDS 030-450BSV | 6061174A| 0,3(4) | 45000 | 6(24) | 0,7(154) | 20(79) | BLNNY15(59) |6[3;4;5; 1/8% 3/16%, 1/4"]
GDS 050-200BSV | 6061168A| 0,5(67)| 20000 | 10(39) | 1,2(265) | 32(1.26) LNENKBVY| 40 (157) |6 [3; 4; 1/8 3/16, 1/4"]
GDS 070-190BSV 6061169A| 0,7 (94) | 19000 10 (.39) | 1,7 (3.75) 40 (1.§7)UMM 40 (1.57) |6[3; 4; 5; 8; 9; 5/16“; 3/16", 1/4"]
GDS 100-153BSV 6061172A| 1 (1.34) 15 300 12 (47) | 1,7 (3.75) 50 ' “.#'(.63) 50 (1.97) |6 [3; 4; 5; 8; 9; 5/16; 3/16", 1/4"]

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).
* Oferim de asemenea pensete de alte dimensiuni.

Motoare de frezare
Motoarele de frezare durabile cu o precizie superioara de ex i sunt prima alegere pentru

aplicatiile robotizate, deoarece acestea sunt de dimensiuni red puternice si ofera o gama larga

catiei dvs. individuale)

Clase de putere disponibile: 400 W

Turatie (fara sarcina): max. 20.000 rpm (conf 3 '

Informatii actuale si detaliate, gare e@linia completa de motoare pneumatice cu
palete DEPRAG pentru freza @ i ga@site pe site-ul nostru web www.deprag.com sau
in catalogul nostru D 6800. Va m sd contactati specialistul nostru in materie de pro-

duse, daca nu puteti gasi o sculg\adecvata.

Motoare de gaurf(e ¢
Motoarele de gaurire cu\Jg de subtire permit patrunderea in orificii inguste pentru unitati tip ax multiple
ricare estrelor.
0 “® | o
nibile: 170 W - 600 W
a): 150 - 24.000 rpm
Informatii actuale si detaliate, care prezinta linia completa de motoare pneumatice cu palete DE-

necesare pen

Clase de putere di
Turatie (fara sar

PRAG pentru gaurire, pot fi gasite pe site-ul nostru web www.deprag.com sau in catalogul nostru
D 6800. Va rugam sa contactati specialistul nostru in materie de produse, daca nu puteti gasi o

scula adecvata.

Avantaje

B O varietate mare a motoarelor noastre
pneumatice cu palete pentru polizare,
frezare si gaurire intr-o gama standard.

B robuste

B extrem de durabile

B putere utila mare

GDS 030-300 BSV
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SLEFUITOARE - Tip pistol / Design unghiular

Slefuitoare — tip pistol -

pentru o slefuirea fina de precizie sau pentru indepartarea ruginii in conditii

grele de pe metal, pentru indepartarea straturilor de vopsea sau chiar si polizarea grosiera a fontei sau
lemnului, cu ajutorul discurilor din fibra

PLU 50A-55ZK

=

PA 025-0118X

PLU 180D-80X

PA 070-060BY1

PAT 220-085BX

Putere utila | Turatie @ max. al @ max. al @ max. al | Diam. int. | Greutate fara
(fara discului capatuluide | insertieide | al furtun |conexiune aer
Model Nr. piesa sarcind) suport polizare polizare admisie Filet ax
aer
W (hp) min-1/rpm mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) kg (Ibs)

Slefuitoare tip pistol

* Polizare si slefuire — operare continua chiar si atunci cand sunt utilizate in operatiuni 24/7
« Slefuitorul PLU 50B este echipat cu un ax extins W 1/4" pentru zonele greu accesibile si pentru aplicatji dificile cum ar fi constructia de

automobile
» Buton de apasare

« Cu regulator de turatie integrat
» Motor pneumatic cu palete.

PLU 50A-55ZK 6060670A| 0,45(.60) | 21000 | 50 (1.97) 35 (1.38) 9,5(37) | 1038 \\,8(1.76) | M12x1
PLU 50B-45ZK 6060671A| 0,45(60) | 17800 | 50(197) | 35(1.38) - 1 \) Qe 78 | m12x1
PLU 50C-40ZK 830499 A| 0,45(60) | 15000 | 50 (1.97) 35 (1.38) - FRHAQI76) | M12x1
PLU 75A-70ZK 830499 B| 0,45(60) | 17800 | 75 (2.95) - - SN | 0B (176) | M12x1
Wpecificagii la 90 psi (6,3 bari).
Putere utila Turatie @ disc supo aI furtun |  Greutate fara
(fara sarcina) cauciuc |S|e aer conexiune aer
Model Nr. piesa Filet ax
kW (hp) min'/rpm 6\ mm (in) kg (Ibs)

Slefuitoare unghiulare la 90° Vv
* Pentru slefuirea pieselor turnate, cordoanelor de sudura si alte mat€N lo§hd discuri din fibra vulcanica
« Levier de siguranta
« Cu actionare pentru turatii de lucru optime si cele mai bune operglij d uire
» Motor pneumatic cu palete.
PA 025-036SX 3149172B| 0,25(34) | .3 120 (4.72) 6 (.24) 0,9 (1.98) M14
PA 025-021SX 3149172C| 0,25 (34) Aff 120 (4.72) 6 (.24) 0,9 (1.98) M14
PA 025-011SX 3149172D| 0 2%\\ 1O 120 (4.72) 6 (.24) 0,9 (1.98) M14
PA 035-036SX 31491818|  0,8N4%// | \ 600 120 (4.72) 10 (.39) 1,0 (2.20) M14
PA 035-022SX 3149181C| 0,35\ | 2200 120 (4.72) 10 (.39) 1,0 (2.20) M14

« Pentru slefuirea pieselor turnate,

* Buton de apasare(Model P,
levier de siguranta (Mo

« Cu regulator de turatie i

» Motor pneumatic cu palet

»suduré si alte materiale folosind discuri din fibra vulcanica

PLU 115A-80Z 8260908 A| 0,46 (62) 13 200 115 (4.53) 10 (.39) 1,4 (3.09) -
PLU 180D- m 826312 A| 1,2 (161) 8 500 180 (7.09) 13 (51) 3,1(6.83) -
Al 880499 C| 1,2 (161) 8 500 180 (7.09) 13 (51) 2,7 (5.95) -

lare, cu grup conic
e elor turnate, cordoanelor de sudura si alte materiale folosind discuri din fibra vulcanica sau pentru slefuirea caroseriilor

evier de sigurantd, cu ax extins (model A) sau fara ax extins (model B)

. 70 — supapa dublu sens, carcasa dublu izolata pentru reducerea zgomotului si vibratii reduse

«C tor de turatie integrat

* Motor pneumatic cu palete

PLP 180A-40X 6060663A 0,7 (.94) 4000 180 (7.09) 10 (.39) 2,4 (5.29) -
PLP 180B-40X 826716 A 0,7 (.94) 4000 180 (7.09) 10 (.39) 2,2 (4.85) -
PA 070-060BYI 6061047A 0,7 (.94) 6 000 180 (7.09) 10 (.39) 2,0 (4.41) -

Slefuitor unghiular cu turbina, cu grup conic

- PUTERE DUBLA! GREUTATE LA JUMATATE!

« Pentru slefuirea pieselor turnate, cordoanelor de sudura si alte materiale folosind discuri din fibra vulcanica

« Operare fara ulei si fara intretinere, inlocuirea supapelor nu este necesara. Motorul cu turbina nu necesita ungerea circuitului de aer

« Putere optima in raport cu greutatea, consum redus de aer

» Manevrare perfecta prin intermediul manerului lateral antivibratie si formei ergonomice, trecerea pe operare cu mana stanga fiind posibila

« Siguranta operationala ridicata — scula se inchide automat la suprasarcina - scula include un levier de siguranta si o protectie incorporata la
contact, care evita contactul accidental al discului de polizare de catre operator, eliminand orice vatamare ulterioara

« Schimb simplu de ulei utilizand bugonul incorporat de scurgere ulei; nu este necesara nicio demontare a sculei

* Blocare ax la la simpla apasare a unui buton; este posibila inlocuirea pietrei / discului cu fibra fara cheie

« Cu regulator de turatie integrat.

PAT 220-085BX

| 310115A |

2,2 (2.95)

| 8500

180 (7.09) |

13 (51)

| 2041 |

M14

Specificatji la 90 psi (6,3 bari).



SLEFUITOARE - Masini de sglefuit orbitale / Slefuitoare radiale

Slefuitor drept — pentru prelucrarea diverselor materiale cu piatra de slefuire; rotile sunt filetate direct
pe filetul axului 5/8“-11 UNF

Putere _Turatie | Diam. int. al furtun Greutate fara Ax extins
Model NI, pies3 utila (fara sarcina) admisie aer conexiune aer (echipament standard)
kW (hp) min-/rpm mm (in) kg (Ibs) Filet ax

Slefuitor Radial

* Pentru prelucrarea diverselor materiale folosind role abrazive sau pietre de slefuire
* Levier de siguranta

+ Cu regulator de turatie integrat

* Motor pneumatic cu palete.

PS 045-034BXT | 6060684A| 0,45(60) | 3400 | 10 (.39) | 15(331) | 5/8"-11UNF

PS 045-034BXT

Specificatji la 90 6,3 bari).
Slefuitor orbital cu excentric - pentru slefuire de precizie, necesar in j a dto si alte domenii.
Acest slefuitor este destinat pentru utilizarea cu discuri abrazive cu i o), discuri din fibra si

discuri de poligat.

Putere Turatie @ al disc. smirghel Diam. int. utatesfara
) utila (fara sarcina) - min./max urtun a xiulg aer
Model Nr. piesa i ) sie a Filet ax
kW (hp) min-'/rpm mm (in) mgefimg, \Jg (Ibs)
Slefuitor cu excentric g 7
* Pentru slefuire exacta, de nivel inalt in aplicatii, cum ar fi industria auto, pentru slefuirea j ibra, discuri de polizare sau pentru

slefuire folosind discuri smirghel si inchideri velcro
* Levier de siguranta
+ Cu regulator de turatie integrat
» Motor pneumatic cu palete.

A
PLUE 125/150 | 828312A| 0,15(20) | 12000 | 125/150WW 10(39) | 09(1.9) |  5/16"-24

PLUE 125/150

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

¥

PAT 220-085BX

Avantaje:

B pentru aplicatii industriale
B putere utila mare la o greu-
tate scazuta

eficiente si economice
ergonomice

extrem de durabile
operare simpla
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BORMAGSINI - Liniare, putere utila 120 - 290 W (.16 -.34 CP)

Bormasini — liniare — pentru gaurirea diferitelor materiale in industria aeronautica si auto, precum si in
industria constructoare de masini

Putere | Turafie | Diam. |Greutatefard| Cuplu @ max. Penseta — interval de fixare
utila (fara | int. furtun | conexiune nominal al Penseta — echipament standard
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer burghiului [accesorii optionale*]
aer
W (hp) | min-"/rom | mm (in) kg (Ibs) Nm mm (in) mm

120 W (.16 HP)
Bormasina cu penseta de prindere — pentru aplicatii verticale, pornire prin apasare buton, penseta de prindere cu M12x1, diametru de prindere
M de 3 - 9,5 mm, pentru debavurarea gaurilor de pana la 15 mm diametru. Ax blocabil pentru slabirea usoara a burghiului. Cuplu nominal 4,5 Nm.
Cu actionari pentru cea mai buna turatie de operare si rezultate de gaurire de nivel superior.

DS 012-005PC
DS 012-005PC 300032A | 0,12 (16) 500 | 6(24) | 08(176) | 45 | 6(24) ?_[gj 32317 5.3,3,4,5,6,6,35,
ificatii la 90 psi (6,3 bari).
o~
.= | Turatie Diam. |Greutate fara i i
Putere Ufila (fér% int. furtun | conexiune Interval de prindere
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer
Whe) | !
min-'/rpm | mm (in) kg (Ibs) /4 mm

200 W (.27 HP)

in metal, lemn si materiale plastice si pentru cele mai

Minibormasini ergonomice cu penseta de prindere / mandrind B10 pentru gaur|
_.i bune rezultate posibile de gdurire chiar si in zonele greu accesibile. Cu redu p cele mai bune viteze de operare si rezultate superioare.
E = La cerere speciala va putem oferi si alte tipuri de bormasini - pana la 144 d u b&masini diferite sunt disponibile pentru personalizare!
DS 020-200BXC Constructia modulara ne permite sa oferim pina la 144 de modele diferite de bori i
trebuie sa fie selectat dintr-o combinatie de materiale care urmeaza sa fie g&
min''; levier de sigurantd sau supapa dublu sens, model scurt sau m

mandrina 3/8"24UNF sau mandrina conica B10; cu / fara protectie.

ca¥ executata la cererea speciala a clientilor nostri. Modelul cel mai potrivit
necesar al gaurii si turatia dorita a sculei (intervalul de turatie 600 — 20.000
furtun de evacuare a aerului; sistem de prindere burghiu — Penset3, filet pe

A
Bormasini cu mandrina )) Interval mandrina
DS 020-006BXPB10 | 6060076A| 0,2 (.2753@\ 20) | 0,9(1.98) | 4(16)| 6(24) [0,5-6
DS 020-009BXPB10 | 6060075A| 0,2 ¢/7f ))IN, ¥'5(20) | 09(1.98) | 4(16)| 6(24) |0,5-6
DS 020-015BXPB10 | 6060074A| 0,2 (NA/1 508 | 5(20) | 0,9(1.98) | 4(16) | 6(24) |0,5-6
DS 020-040BXPB10 | 6060073A| 0,24\ 4000 | 5(20) | 09(1.98) | 4(16)| 6(24) |0,5-6
DS 020-060BXPB10 | 6060072A | .2 2\ W 6000 | 5(20) | 09(1.98) | 4(16)| 6(24) |0,5-6
DS 020-200BXPB10 | 606Q0Z1 20000 | 5(20) | 0,9(198) | 4(16)| 6(24) |0,5-6
Bormasini cu penseta Penseta

- accesorii optionale
DS 020-006BXC | 606Q€B4A| 0,2(27) | 600 | 5(20) | 0,7 (154) | 4(16) | 6(24) |1;2; 3; 4; 5; 6; 1/8"; 3/16"; 1/4"
DS 020-009BXC | 6060WBA| 0,2(27) | 900 | 5(20) | 0,7 (154) | 4(16) | 6(24) |1;2; 3; 4; 5; 6; 1/8"; 3/16"; 1/4"
DS 020-0156%XC7 | 6060162A| 0,2(27) | 1500 | 5(20) | 0,7 (154) | 4(16) | 6(24) |1;2; 3; 4; 5; 6; 1/8"; 3/16"; 1/4"
DS 020-04pBXC ) 8860161A| 02(27) | 4000 | 5(20) | 0,7 (154) | 4(16) | 6(24) |1;2; 3; 4; 5; 6; 1/8"; 3/16"; 1/4"
DS 020-060RXC //| 6060160A| 0,2(27) | 6000 | 5(20) | 0,7 (154) | 4(16) | 6(24) |1;2; 3; 4; 5; 6; 1/8"; 3/16"; 1/4"
DEBRP-200BXE=” | 6060159A| 0,2(27) | 20000 | 5(20) | 0,7 (1.54) | 4(16) | 6(24) |1:2; 3; 4; 5; 6; 1/8"; 3/16"; 1/4"

@ Q Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

putere tla | TUEL® | D Ceonexune | Gdurre | SIS | Inerval mandrina
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer inotel 12| miniy la interval mandrina schimb rapid

W () min-'/rpm m?ne{in) kg (Ibs) mm (i) mm (in) mm
290 W (.34 HP)

Minibormasini cu mandrina in special pentru aplicatii verticale. Cu reductoare pentru cele mai bune viteze de operare si rezultate superioare.
—— . Mandrina conica DIN 238 - B10, B12.

DS 029-170SXPB10| 3922131C| 0,29 (.39) | 17000 | 6(24) | 0,9 (1.98) - 6(24) [0,5-6,5/-
DS 029-045SXPB10 DS 029-045SXPB10 | 3922131A| 0,29 (39) | 4500 | 6(24) | 1,0(2.20) | 4 (.16) 24) |0,5-6,5/0,5-6
DS 029-021SXPB12| 3922131B| 0,29 (39) | 2100 | 6(24) | 1,0(220) | 6(24) | 8(.31) |0,8-10/0,5-10
Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

N
N
=)
(<)
N

=
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BORMAGSINI — Liniare, putere utila 700 W - 3,5 kW (.94 - 4.69 CP)

Bormasini liniare pentru operatii de gaurire, alezare si tesire, de ex., in industria constructoare
de masini si constructii. Bormasinile reversibile pot fi de asemenea folosite pentru filetarea
si frezarea tevilor.

Putere | Turatie | Gaurire Alezare |Filetare in| Frezarea | Diam. int. | Greutate fara
o Utila (fara_ | inotella | panéla otel la tevilor |furtun admi-|conexiune aer|  ~q
Model Nr. piesa sarcind) sie aer MORSE
kW (hp) | min-"/rpm | mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) kg (Ibs)

Bormasini cu con MORSE (sau cu mandrind) pentru gaurirea, razuirea, tesirea, filetarea si frezarea tevilor. Modelele DS 070-014ZB16 si DS 070-
014ZMK1 sunt echipate cu un maner de prindere; toate celelalte modele au ménere T (cu supapa dublu sens incorporata pentru pornire), aflate pe
aceelasi ax. O tija aruncatoare (echipament standard) este livrat cu modelele DS100-004/005 ...; aceasta tijd este necesara pentru indepartarea
burghiului. Toate celelalte modele (cu manere T) sunt dotate cu ax de avans si rozeta. Cu actionari pentru cea mai buna turatie de operare si rezultate
de gaurire de nivel superior.

Bormasini dreapta cu con MORSE 700 W - 3,5 kW (.94 - 4.69 HP)
DS 070-014ZMK1 | 3005661A| 0,7 (94)| 1400 | 15 (59) - - - 10(39) | 35(.72) |a 1
DS 100-004YMK3 | 3021141A| 1(1.34) | 380 |30(1.18)| 26(1.02) - - 15(59) | 9,8 (2160l \\3 DS 180-002YMK4
DS 100-005YMK2 | 3021121A| 1(1.34) | 520 | 26(1.02)| 23(91) - - 15(59) | 9,8 24MY)
DS 110-013YMK2 | 3021151A| 1,1 (1.48)| 1300 | 19 (75) - - - 12 (47) | 7,0 B/ LNV
DS 180-007YMK3 | 3021191A[ 1,8 (241)] 700 |32 (1.26)| 26 (1.02) - - 15 (59) | AEDENE
DS 180-004YMK4 | 3021221A[ 1,8 (2.41)] 360 | 40 (1.57)| 35 (1.38) - - 15 (59) (@2.06438\
DS 180-002YMK4 | 3021221B| 1,8 (2.41)) 200 | 50(1.97)| 50(1.97) - - 15(59) |70 (4) B9
DS 350-005YMK4 | 3021281A| 3,5 (4.69) 500 | 50 (1.97)| 40 (1.57) - - 19(75) | 285160)
DS 350-002YMK5 | 3021301A| 3,5 (4.69) 200 | 60 (2.36)| 50 (1.97) - - AT | 31(68.34)
(4.69) (3.15) (2.95)

DS 350-001YMK5 | 3021301B| 3,5 (4.69 150 | 80 (3.15)| 75 (2.95 - - W 5) 31 (68.34)
Bormasini reversibile cu con MORSE 1,0 - 3, 4.16 HP)

oA R AW NN W mmhhhu‘

DS 100-004YRMK3 | 3009521A| 1(1.34) | 380 |27 (1.06)| 23(91) 10,5 (23.15) RS
DS 100-005YRMK2 | 3016801A| 1(1.34) | 520 | 23(91)| 21 (.83 10,5 (23.15)

DS 110-013YRMK2 | 3009471A| 1,1 (148)| 1300 | 18 (71) 15(59 7,8 (17.20)

DS 180-007YRMK3 | 3007911A| 1,8 (241) 700 |32 (1.26)| 26 (1.02 8 (39.68)

DS 180-004YRMK4 | 3017151A| 1,8 (241) 350 |40 (157)| 35(1.38 . 0 (44.09)

DS 180-002YRMK4 | 3017151B| 1,8 (241)] 200 | 50 (1.97)| 50(1.97) . 58NN 80 236 . 20 (44.09)

DS 310-005YRMK4 | 3007781A| 3,1 (4.16) 500 | 50 (1.97)| 40 (1 _1“0 6 (57.32)

DS 310-002YRMK5 | 3017171A| 3,1 (4.16) 220 | 60 (2.36)| 50 mwfse) 65 (2.56) 4 (74.96)

DS 310-001YRMKS5 | 3017171B| 3,1 (4.16), 150 | 80 (3.15) 5 \0gE) Jhoo (3.94) 120 (4.72) 4 (74.96)

Bormasina dreapta cu mandrina B16 (capacitate de prind m 1-13 mm) 700 W (.94 CP) y
DS 070-014ZB16 | 3011111A| 0,7 (94)| 1400 ) - - ] 10(39) | 4,10904) | - DS 070-0142B16

Specificatji la 90 psi (6,3 bari).

o

DS 020-200BXC

DS 020-009SYPB10 (la cerere speciald)

Avantaje:

pentru aplicatii industriale
ergonomice

putere optima in raport cu greutatea
operare simpla

variabilitate mare, solutii specifice
clientului

B extrem de durabile

DS 310-001YRMKS
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BORMASINI -

Liniare, putere utila 700 W - 3,5 kW (.94 - 4.69 CP)

Bormasini unghiulare pentru gaurirea optima a diferitelor materiale - pentru industria de constructii
navale, aviatie si auto, precum si in industria constructoare de masini

F_L e

DA 020-0408ZC

DA 025-140SXC

DC 020-040SZC

DA 020-005SXB10

DA 220-004YRMK4

DA 048-010YB16

pentru aplicatii industriale

ergonomice

operare simpla

diverse unghiuri (90°, 150°)
solutii specifice clientului (modulare)

|
|
B putere optima in raport cu greutatea
|
|
|

.= | Turatie Diam. |Greutate fard| Géaurire | Gaurire | Interval | Mandrina
Putere Utila (fara int. furtun | conexiune | inotel la | in alumi- | mandrina Irg:g?g
Model Nr. piesa sarcind) | admisie aer niu la P
aer
KWD) | min-tyrom | mm (in) | kg (bs) | mm @) | mm@n) | mm mm mm

200 - 350 W (.27 - .47 HP)
Bormasini mici echipate fie cu mandrina B10 / B12 sau penseta pentru gaurire in otel, aluminiu sau alte materiale. Cu reductor pentru cea mai
buna turatie de operare si rezultate de gaurire de nivel superior.
LA CERERE: Aceasta serie de bormasini oferd un design modular cu 12 intervale de turatie, Penseta, mandrina B10, B12 sau cu filet 3/8-24 UNF. Levier de siguranta
sau supapa dublu sens.
Bormasini cu penseta, unghiulare 90°

DA 020-005SXC 6060272A| 0,2(27) | 500 | 6(24) | 0,8(176) | 4(16) | 6(24) - N\ - 1-6
DA 020-007SXC 6060271A| 0,2(27) | 700 | 6(24) | 0,8(176) | 4(16) | 6(24) ~N\N\- A 1-6
DA 020-013SXC 6060270A| 0,2(27) | 1300 | 6(24) | 0,8(176) | 4(16) | 6(24) | ZZ )) \V/] 1-6
DA 020-033SXC 6060269A| 0,2(27) | 3300 | 6(24) | 07(154) | 4(16) | 6 (24 \Vr~> 1-6
DA 020-040SZC 3027201K| 0,2(27) | 4000 | 6(24) | 08(1.76) | 3(12) |448/Y N\ | - 3-4,48
DA 020-047SXC 6060268A| 0,2(27) | 4700 | 6(24) | 07(154) | 3(12) | 5(p==\V| - 1-6
DA 020-190SXC 6060267A| 0,2(27) | 19000 | 6(24) | 0,7 (1.54) - s LM |- 1-6
DA 025-006SXC 3148954E| 0,25(34) | 550 | 6(24) | 1,1(243) | 10(.39) =49 (39)—"- | - 3-6
DA 025-011SXC 3148954D| 0,25(34) | 1100 | 6(24) | 1,1(243) | 8Cen(( 10439 - - 3-6
DA 025-021SXC 3148954C| 0,25(34) | 2100 | 6(24) | 1,0(2.20) \N\W/f39) - - 3-6
DA 025-036SXC 3148954B| 0,25(34) | 3600 | 6(24) | 1,0(220) |_BNON\ 8 (:31) - |- 3-6
DA 025-140SXC 3148954A| 0,25(34) | 14000 | 6(24) | 0,9 (1.9ZONNYY 6 (24) - - 3-6
DA 035-036SXC 3149191B| 0,35 (47) | 3600 | 10(39) | 1,0 p.g(?//apl) 6 (.24) - - 3-6
DA 035-140SXC 3149191A| 0,35 (47) | 14000 | 10 (.39) \(24) | 10 (.39) - - 3-6
Bormasini cu penseta, unghiulare 150° @
DC 020-040SZC | 3027201L | | 4000 24)(\ 2) |4,48(18) - | 3-48
Bormasini cu mandrina, unghiulare 90°
DA 020-005SXB10 | 6060260A| 0,2(27) | 500 /,&(\N\ (1 76) | 4(16) | 6(24) | 05-6 | B10 -
DA 020-007SXB10 | 6060259A| 0,2(27) | 700 |'(;,(’@)V o 8(1.76) | 4(16) | 6(24) | 05-6| B10 -
DA 020-013SXB10 | 6060258A| 0,2(27) | 1 3PQNNGH) | 0,8(1.76) | 4(16) | 6(24) | 0,5-6 | B10 -
DA 020-033SXB10 | 6060257A| 0,2 (2N\SH0ON\ 6 (24) | 0,7(154) | 4(16) | 6(24) | 05-6 | B10 -
DA 020-047SXB10 | 6060256A| 0,242 )N [Y6(24) | 07(154) | 3(12) | 5(20 | 05-6 | B10 -
DA 020-190SXB10 | 6061050A o 2 (XW/19000 | 6(24) | 0,7(1.54) - 4(16) | 05-6| B10 -
DA 025-006SXB12 | 3029381E| 0,25%M\. 550 | 6(24) | 1,1(243) | 10(39) | 10(39) | 0,8-10| B12 -
DA 025-011SXB12 | 3029381D ,,g(és MY 1100 | 6(24) | 1,1(243) | 8(31) | 10(39) | 0,8-10| B12 -
DA 025-021SXB12 | 302988\ OXS44) | 2100 | 6(24) | 1,0(220) | 6(24) | 10(39) | 05-6| B12 -
DA 025-036SXB12 | 382631BN\\Q,25 (.34) | 3600 | 6 (.24) 1,0 (220) | 5(20) | 8(31) | 05-6 | B12 -
v Bﬁtere Utils | Turatie | Gaurire | Alezare | Filetare | Frezarea | Diam. int. | Greutate fara
< . (fara | inotella| panala | inotella | tevilor |furtun admi-|conexiune aer| g,
Model Nr. 3 sarcind) sie aer MORSE
[~ KWAD) | min-typm | mm ) | mm (n) | mm @) | mm () | mm (i) kg (Ibs)

Bormasini cd £on M au cu mandrind) pentru operatiuni de gaurire, alezare si tesire in zonele de acces inguste. Atunci cand utilizati aceste
bormasini cly lub de dere disponibil optional, ele pot fi, de asemenea, utilizate ca bormasini universale cu rezultate la fel de benefice. Toate
bormasinile uNghi unt echipate cu un ax de avans, care este, de asemenea, utilizat pentru indepartarea burghiului. Ca o caracteristica optionala,

erl mo! de la DA 150 pana la 220 DA cu un clichet in locul rozetei. Pentru zonele de acces extreme de inguste, oferim modele de

fil, fara ax de avans sau rozeta. Toate modelele de la DA 150 la DA 220 sunt echipate suplimentar cu un regulator de viteza, care
ea consumului de aer la ralanti.

B_o% drepte cu con MORSE
DA 043-010YMK1 3014471A| 0,48 (.64) 1000 | 15(59)| 12 (47) - -

480 W - 2,2 kW (.64 - 2.95 HP)

10 (.39) 2,9 (6.39) 1
DA 150-004YMK2 | 3010671A| 1,5 (2.01) 400 | 23(91)| 18(71) - - 15(59) | 8,3(18.30) 2
DA 210-004YMK3 | 3010681A| 2,1 (2.82) 400 |32 (1.26)| 27 (1.06) - - 15 (.59) | 11,7 (25.79) 3
DA 220-003YMK4 | 3010691A| 2,2 (2.95) 300 |50 (1.97)| 36 (1.42) - 19 (.75) | 13,9 (30.64) 4
Bormasini reversibile cu con MORSE 2,2 kW (2.95 HP)
DA 220-004YRMK4 | 3010701A| 2,2 (2.95) 400 |55 (2.17)| 50 (1.97) | 40 (1.57)| 55 (2.17)| 19 (.75) 17 (37.48) 4
DA 220-002YRMKS5 | 3015531A| 2,2 (2.95) 180 |80 (3.15)| 75(2.95) | 80 (3.15)| 120 (4.72) 19 (.75) | 21,7 (47.84) 5

Bormasina dreapta cu mandrina B16 (capacitate de prindere mandrina 1 — 13 mm)
DA 048-010YB16 | 3014471C| 0,48(64) | 1000 [13(51)| - | - | - |

480 W (.64 HP)
10 (.39) | 3,9 (6.60) |

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

DA 220-003YMK4




BORMAGSINI - Tip pistol, putere utila 1770 W - 1,85 kW (.23 - 2.48 CP)

Bormasini tip pistol pentru gaurirea optima a diferitelor materiale — pentru operare in aviatie si indus-
tria auto, precum si in industria constructoare de masini

s . _— Gaurire | Diam. Greutate Interval
Putere Utila (férgusrgyceiné) iﬁaunlrle n alumi- |int. furtun |fara conexi-| mandrina Mandrina /
Model Nr. piesa ofel la niula | admisie | une aer Filet ax
- . aer
KWihp) | mint/pm | mm (i) | e o) | mm (in) | kg (1bs) mm

Bormasini robuste tip pistol pentru gaurire manuala in metal, lemn, plastic si alte materiale. Aceste bormasini sunt disponibile in doua modele diferite,
oferind cea mai buna manevrare posibila — cu un model de méaner de compensare a presiunii in axul bormasinii, utilizate in principal pentru aplicatji
orizontale (tip DP 040 -...) sau cu model tip pistol pentru a prelua un cuplu mai mare (tip DP 017 -...). Bormasinile de tip PV ... H - cu furtun de evacuare
a aerului combinat - cel mai potrivit in zonele in care existd un mediu cu praf si acolo unde este dorit un mediu curat. Multe bormasini permit o rotatie

dreapta sau stanga printr-un motor reversibil.

DP 017-040ZB10 | 3020181A| 0,17 (23) | 4000 | 4(16) | 6(24) | 6(24) | 0,6(1.32)| 05-6 B10/-
PV 6A 826290 A | 0,21(28) | 5000 | 6(24) | 6(24) | 8(31) | 0,7(154)| 05-6 B1Q\ -
PV 6AH 6060081A| 0,21(28) | 5000 | 6(24) | 6(24) | 8(31) | 0,7(154)| 05-6 N\ PV6A
PV 6A-B 830500A | 0,21(28) | 5000 | 6(24) | 6(24) | 8(31) | 0,7(154)| 05-6 m&w
PV 6A-BH 6060082A | 0,21(28) | 5000 | 6(24) | 6(24) | 8(31) | 07(154)| 05-6 | \K., 285V
PV 6E 826290B | 0,21(28) | 5000 | 6(24) | 8(31) | 8(31) | 0,7(154) | 05-10250> \B/8"X%4
PV 6EH 6060083A| 0,21(28) | 5000 | 6(24) | 8(31) | 8(31) | 0,7(154) | 0,5- 1 QL—NY8"x24
DP 029-170ZPB10 | 3027101F | 0,29 (.39) | 17 000 - 6(24) | 6(24) | 09(19)| 05-65=T ))B10/- -
DP 029-045ZPB10 | 3027101A| 0,29(39) | 4500 | 4(16) | 6(24) | 6(24) | 09(19)| 05-6,5&F B10/-
DP 029-045ZB10Q | 3027101C| 0,29(39) | 4500 | 4(16) | 6(24) | 6(24) | 1,226 [FY D B10/-
DP 029-021ZPB12 | 3027101B| 0,29(39) | 2100 | 6(24) | 8(31) | 6(24) | 1,0 (2RJA\D8 - B12/-
DP 029-021ZB12Q | 3027101D| 0,29(39) | 2100 | 6(24) | 8(31) | 6(24) | 1,0 &K N\ B12/-
DP 029-015ZPB12 | 3027101E| 0,29(39) | 1500 | 8(31) | 10(39) | 6(24) | 1,002NNAP8 - 10 B12/-
DP 029-007ZPB12 | 3027101G| 0,29 (.39) 700 | 10(39)| - 6 (24) | 6480 0.8-10 B12/-
DP 029-004ZPB12 | 3027101H| 0,29 (.39) 350 10(39)| - 6 (24fANARY) 08-10 B12/- Py 168
DP 030-020ZRB12 | 6061165A| 0,3 (4) 2000 | 6(24) | 8(31) | 8\ NZ20)| 1-10 B12/-
PV 13C 830500 B | 0,35 (47) 350 13 (51) | 13(51) | ABWBINN2,D (441) |  2-13 -1 1/2"20 UNF
DP 040-005ZB16 | 302965A | 0,4 (54) 470 13(51) | 13 (50 | NQANN) 723607 | 1-13 B16 /-
PV 13B 8262914 A| 0,5 (67) 1950 | 13(51) | 13(5NN\ 1BOD) | 2,5(651) | 2-13Q | -/1/2"20 UNF
PV 16B 826292 A | 0,5 (67) 850* | 16(63) | AEDINNTIA (39) | 3,2(7.05)| 3-16 B16/-
DP 060-037ZP3/8" | 6061155A| 0,6 (.8) 3700 | 10 (39 \@3P) | 10(39)| 1,1 (265 | 0,8-10 -1 3/8"x24
DP 060-060ZP3/8" | 60611558 | 0,6 (.8) 6000 L1046 \\O9) | 10(39)| 1,1(265| 08-10 -1 3/8"x24 DP 060-037ZP3/6"
PVR 32A-04X 830500 C | 1,45 (1.94)| 380/ 2R\ NR)| 32 (1.26)| 19 (75) | 9,5 (20.94) - -
PV 32A-04X 827119A | 1,85(248)|  380\\|2Z(1.28) 32 (1.26)| 19 (.75) | 9,5 (20.94) - - *
* Reducerea turatiei libere cu 25% este posibila Specificatii la 90 psi (6,3 bari).
1) Bormasina este echipata cu o mandrina cu schimbare rapid 6,5 mm)
2) Bormasina este echipata cu o mandrina cu schimbare ra, te 0 — 8mm) :
wh
PV 32A-04X

o

DP 029-021ZB12Q

DP 040-0052B16

Avantaje:

B pentru aplicatii industriale
B putere optima in raport cu
greutatea

ergonomice

operare simpla
reversibile

19



MASINI DE FILETAT - Liniare / Tip pistol, putere utila 150 - 700 W (.20 - .94 CP)

Masini de filetat pentru realizarea filetelor, precum si curatarea filetelor din materiale cum ar fi otel, alu-
miniu si alte aliaje, pentru aplicatii in industria auto si industria constructoare de masini.

Masinile de filetat sunt echipate cu o mandrina flexibila care ghideaza perfect insertia tarodului si taie un filet drept, chiar daca masina de filetat este
mentinuta la un unghi mic.

Putere Turatie Turatie | Filetare in | Filetare Diam. |Greutate fara| Capa- |Masina de
utila (fara (fara otella | Tnalumi- |int. furtun | conexiune citate filetat
Model Nr. piesa sarcind) | sarcind) niu la admisie aer suport | DIN 238
drept legéaturi aer tarod
kW (hp) min-/rpm | min-'/rpm mm mm mm (in) kg (Ibs) mm mm

_ Masini de filetat — liniare
e~ * Pornesc si inverseaza prin comutator basculant sau tragaci cu dubla functie
* Pentru taiere filet dreapta / stdnga, adecvate pentru taierea de alezaj infundat (accesorii optionale)
DS 070-003BXRB16 « Declansatorul invers este activat prin impingere-tragere la o vitezd aproape dubla
* Scule ideale pentru aplicatii verticale
+ Schimbarea insertiei tarodului se realizeaza foarte simplu printr-o mandrina cu schimbarea rapida

DS 040-007BXRB12| 3027701A| 0,25(34) | 650 | 1120 | M6 | M8 | 6(24) | 15033\ 3-9 | B12
DS 070-003BXRB16 | 3028501B| 0,7 (.94) 320 550 M14 M16 10 (.39) | 2,946z \ 3-9 B16
Masini de filetat — tip pistol \V/

« Pornire si inversarea sensului se realizeaza prin tragaci cu dubla functie
* Pentru taiere filet dreapta / stanga, adecvate pentru tdierea de alezaj infundat (accesorii optionale)
* Pentru aplicatii de filetare diferite

_—

DP 015-006ZRB10 | 3235131C| 150(20) | 620 | 660 | M5 | M6 | 6(24) | 04/176) | 3-9 | | B10
DP 030-007ZRB12 | 3023731A| 0,3 (40) | 650 | 550 | M8 | M10 |6 (4 8=5(331) | 3-9 | | B12
DP 015-0062RB10 DP 040-003ZRB16 | 302964 A | 400 (.54) 300 250 M14 N4 (7039 | 2,4(529) | 3-9 B16

Avantaje:

B pentru aplicatji industriale
B extrem de durabile

B operare simpla

B reversibile

B putere optima in raport cu greutatea DS 040-007BXRB12

DP 040-003ZRB16




SCULE CU IMPACT - Tip pistol / cu maner de prindere

Masini de ingurubat cu impact pentru strdngerea si slabirea eficace a dispozitivelor de fixare sau
suruburilor, dimensiunea M10 la M30 in sectoarele de productie de masa, care necesita performanta
inalta, maxima fiabilitate si eficienta operationala, in industriile auto si constructoare de masini

Capacitate Interval Turatie | Impac- | Diam. int. | Greutate fara
Pentru max. cuplu cuplu de lucru (fara turi  [furtun admi-| conexiune
Model Nr. piesa surub sarcind) sie aer aer
m (ft.Ibs) Nm (ft.Ibs) min-!/rpm Hz mm (in) kg (Ibs)

Scule cu impact - tip pistol

 Putere maxima - eficientd maxima - ideale pentru productia in serie, de ex., in industria auto

* Reglare cuplu in 3 trepte

« Constructia robusta speciala a sculelor noastre cu impact asigura o functionare fiabila in sectoarele industriale cu operatii 24/7

SMP 030-1/2'ZA | 6061166A | M10-M16 | 300 (221) | 120-260 (89-192) | 15000 | 20 | 10(39) | 1,5(3.31)
SMP 085-1/2'ZA | 6061149A | M12-M22 | 850 (627) | 200-650 (148-480) | 9900 | 23 | 10(39) | 2,5 (551)
SMP 110-3/4"ZA | 6061210A | M10-M30 | 1100 (811) | 150-920 (111-679) | 6000 | 15 | 12 (47) 4«10 36)

Scula cu impact — cu maner de prindere
 Putere maxima - eficientd maxima - ideale pentru productia in serie, de ex., in industria auto
* Reglare cuplu in 3 trepte
« Constructia robusta speciala a sculelor noastre de impact asigura o functionare fiabila in sectoarele industriale cu o ii
SMS 265-1"ZA | 6061222A | M24 - M45 | 2650 (1963) | 1 200 - 2 500 (889-1852) 6000 | 13 lmm\\p 4 (22.93)
ﬁ@g&psn (6,3 bari). SIS 265172
Sculele noastre cu impact sunt echipate cu un Ilmlta putgre cu 3 trepte, unde
Reglare cuplu
prima setare este cuplul max., a doua setare reduc %, iar a treia setare

in 3 trepte corespunde la 30% din cuplul max.
@\1

SMP 110-3/4"ZA

Surubelnita reversibila - liniara

- pentru strangerea si slabirea eficace a dj \iélor de fixare sau suruburilor, dimensiunea M3 la M6
AN
Cuplu abi pMmax. Turatie Surub - dimensiuni Diam. | Greutate
Pentru - min. / labil fara (fara int. furtun| fara cone-
Model Nr. piesa arub deconectarea | sarcind) admisie | xiune aer
§ ambreiajului aer
Nm (ft.Ibs) min-'/rpm mm (in) mm (in) | kg (Ibs)

Surubelnita reversibila - liniara
Strangerea si sldbirea manuald a surub belnita nu este potrivitd pentru autogaurire si filetare suruburi.

urj

Aceasta scula are un standard de 6,35 m&onam pentru utilizarea de suruburi standard. "“

PRU 6 | 6060773A | MNMI6| 1,5755(1.1/44)| 6(44) | 750 |3,4,5,6(12.16,.2,.24) 8(31) | 0,9 (1.98)
Specificatji la 90 psi (6,3 bari).

PRU 6

¢

Avantaje - scule cu impact:

B pentru aplicatii industriale

B putere mare (Mecanism cu impact
TwinHammer, design revolutionar al motorului)
executie ergonomica

eficiente

reglare cuplu in 3 trepte

greutate scazuta

nivel redus de vibratii si emisii

durata maxima de exploatare si fiabilitate

Avantaje — surubelnita reversibila:

B pentru aplicatii industriale

B ergonomica
PRU 6 B eficienta
]
| |

SMP 085-1/2"ZA

operare simpla
extrem de durabila
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CIOCANE - Ciocane pneumatice de gaurit, ciocane pneumatice de sfaramat,
ciocane pneumatice de nituit

Oferim toate tipurile de scule pneumatice pentru cariere de piatra, constructii si turnatorii.
Alegeti cel mai potrivit ciocan conform aplicatiei necesare:

Lucrari de daltuire si demolare, imbinare, tencuieli

Curatarea pieselor turnate, indepartarea sectiunilor turnate

indepértarea ruginii pe suprafete mari

Sfaramarea materialelor semi-solide si friabile, cum ar fi beton, pavaj, piatra, etc.

Matritarea materialelor formate si in vrac, conform cu utilizarea in industria de matriterie si turnatorie

Demolare simpla si complicata, stemuire, fasonare, rupere, indepartarea ipsosului si diferitelor tipuri de pardoseli, pentru inde-
partarea bavurilor de turnare

B Utilizarea in alte domenii - de ex. cojire coaja de copaci sau eliminarea asfaltului

Ciocane pneumatice de gaurit - se pot folosi cu dalta tip burghiu din metal dur pentru gaurirea
fundatiilor si gauri pentru dibluri, precum si cu dalti late pentru operatii pe conducte si canale
de cabluri. Pot fi folosite cu tije de foraj si tije de foraj cu coroana pentru operarea in ind\gtria
constructiilor

Prindere dalta Nr. batai Diam. int. ’%vGreutate

furtun a a Y« :
Model Nr. piesa <> fara conexiune aer
mm min-!/rpm m kg (Ibs)

Ciocane pneumatice de gaurit
—_—Et Ciocanul pneumatic de gaurit de tipul HD 034-HR19B, atunci cand este echipat cu perfogato:

metal dur poate fi folosit pentru gaurirea

& fundatiilor si gauri pentru dibluri, precum si cu perforator fara rotatie si dalti plate pentru i p nducte si canale de cabluri. Ciocanele
HD 130-H228 HD130-H22B si HD170-H22B echipate cu tije de foraj si tije de foraj cu coroana sun u operarea in industria constructiilor si
minerit. Ambele ciocane sunt echipate cu un sistem central de evacuare a aerului. To el&pneumatice sunt echipate cu un capac de
fixare sau suport opritor pentru a mentine dalta fixata sigur de echipament. PN
'ﬂ Round hex. 19/15x89 Y
# HD 034-HR19B 8118001A Round 19x89 A@@} 10 (.39) 3,4 (7.50)
HD 170-H228 HD 130-H22B 8087111A Hex 22x82 ~% Nl 15 (59) 13,5 (29.76)
HD 170-H22B 8087121A Hex 22 x 82 A\ 15 (.59) 17 (37.48)

“ v Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

n pereti, demolare, mortezare, indepartarea
tru desprinderea secfiunilor turnate. Ciocanele
e, constructii de containere, constructii navale,
townatorii si ateliere de sudura

Ciocane pneumatice de sfaramat — pentru spargerea
ipsosului, precum si pentru curatarea pieselor turn
mai mici sunt utilizate in principal in turnarea
poduri, aviatie si industria constructiilor, pre

Ciocane pneumatice de nituit - pentru t3j si indepartarea niturilor in constructiile de otel, cazane,
containere si pe nave
PN
\ Prindere dalta Nr. batai @ nit - @ nit Difam. int. Greutate f4ra
lumini | urtun :
Model £a ajuminiu ote admisie aer | conexiune aer
mm min-/rpm mm (in) mm (in) mm (in) kg (Ibs)

atice de sfaramare si nituire, cu capac de protectie
t @lizate in turnarea sub presiune, constructii de containere, navale, poduri si industria de constructii, precum si in
udura si pentru taierea si indepartarea niturilor in constructiile de otel, cazane, containere si pe nave, etc.

Ciocane
Ciocanele
turnatorii si

L
i%was 2102291A @ 10,3x36 4000 3(12) 2(.08) 6 (.24) 0,9 (1.98)
RS0} §iR12S 2102291B @-hex.11,7/10x36 4000 3(12) 2 (.08) 6 (.24) 0,9 (1.98)
TipQi

HCK 009-R10K 2102281A @ 10,3x36 4000 3(12) 2(.08) 6 (.24) 0,9 (1.98)
HCK 009-HR12K 2102281B @-hex. 11,7/10x36 4000 3(12) 2(.08) 6 (.24) 0,9 (1.98)

Ciocane pneumatice de sfaramat si nituit, cu arc opritor
Ciocanele noastre sunt utilizate in turnarea sub presiune, constructii de containere, navale, poduri si industria de constructii, precum si in

HCK 009-R10K turnatorii si ateliere de sudura si pentru taierea si indepartarea niturilor in constructiile de otel, cazane, containere si pe nave, etc.
Liniare
HC 007-R10S 2101921A @ 10,3x36 4000 3(.12) 2(.08) 6 (.24) 0,7 (1.54)
q @ HC 007-HR12S 2101921B J-hex. 11,7/10x36 4 000 3(.12) 2 (.08) 6 (.24) 0,7 (1.54
HC 007-HR12S Tip pistol
HC 008-R10K 2101911A @ 10,3x36 4000 3(.12) 2 (.08) 6 (.24) 0,8 (1.76)
HC 008-HR12K 2101911B J-hex. 11,7/10x36 4000 3(.12) 2 (.08) 6 (.24) 0,8 (1.76)
q HC 010-R14K 2103431A 14,3 x 50 3000 5 (.20) 3(.12) 10 (.39) 1,3 (2.87)
HC 010-HR14K 2103431B J-hex. 14,3/12,5x50 3 000 5 (.20) 3(12) 10 (.39) 1,3 (2.87)
HC 017-R14K 2103451A 14,3 x 50 2 000 6 (.24) 5 (.20) 10 (.39) 1,7 (3.75)
HC 017-HR14K HC 017-HR14K 2103451B J-hex. 14,3/12,5x50 2 000 6 (.24) 5 (.20) 10 (.39) 1,7 (3.75)
4.4
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CIOCANE - Ciocane pneumatice de sfaramat, de nituit, picamere

Prindere dalta Nr. batai 5] ni_t?  nit Difam. int. Greutate fara

Model Nr. piesa aluminiu otel adr#isiltjenaer conexiune aer
mm min-'/rpm mm (in) mm (in) mm (in) kg (bs) -

Tip pistol ‘ ﬂ
HC 007-R10P 2104091A @ 10,3x36 4000 - - 6 (.24) 0,7 (1.54) \
HC 007-HR12P 2104091B J-hex. 11,7/10x36 4000 - - 6 (.24) 0,7 (1.54) ‘__n
HC 008-R10P 2103682A @ 10,3x36 3500 3(12) 2 (.08) 6 (.24) 0,8 (1.76)
HC 008-HR12P 2103682B @-hex. 11,7/10x36 3500 3(12) 2 (.08) 6 (.24) 0,8 (1.76) HC 008-R10P
Model cu maner de prindere
HC 010-R14D 2103441A 3 14,3x50 3000 5 (.20) 3(12) 10 (.39) 1,9 (4.19) m o
HC 010-HR14D 2103441B J-hex. 14,3/12,5x50 3000 5 (.20) 3(12) 10 (.39) 1,9 (4.19)
HC 023-R14D 2103461A J 14,3x50 2000 6 (.24) 5 (.20) 10 (.39) 2,3 (5.07)
HC 023-HR14D 2103461B J-hex. 14,3/12,5x50 2 000 6 (.24) 5 (.20) 10 (.39) 2,3,(5.07) HC 023 HRID
Ciocane pneumatice de nituit cu arc opritor \
- pentru taierea si indepartarea niturilor in constructiile de otel, cazane, containere si pe nave, in special pentru lucrari de n|th\e A
HCD 140-R31V | 8119841A | @ 31x70 | 750 | 25(98) | 25 16 (.63) « 1

Ciocane pneumatice de sfaramat
- in industria de constructii (lucrari usoare de sfaramare si demolare, cioplire, curatare, indepartarea ipsosului), indygifia m tallyyica
rea pieselor turnate, sfaramarea granulelor indepartate si sudurii) precum si in industria de prelucrare a pietrei (taiere rare, etc.).

Liniare HCD 140-R31V

HC 010-H10B | 6060006A | hex. 10x25 | 9000 |- - 7>6 .2M 1,0 (2.20)
Tip pistol A (@ M**.ﬁ
HC 012-H14B | 831332A | hex. 14x25 | 4500 |- - 31 1,2 (2.65
" HC 010-H10B
Cu levier P,
HC 040-H19B 6060008A hex. 19x50 2700 |- O\ 13(51) 4,0 (8.82)
HC 040-R20B 6060008C @ 20x60 2700 |- AP 13 (51) 4,0 (8.82)
HC 040-HR20B 6060008B hex. @ 20/17x60 2700 |- AN 13 (51) 4,0 (8.82)
HC 050-H19B 6060009A hex. 19x50 2500 |- q(\\ ™V 13(51) | 50(1.02) .
HC 050-R20B 6060009C @ 20x60 2500 [QA\\\ V|- 13 (51) 0(11.02)
HC 050-HR20B 60600098 hex. @ 20/17x60 2 500Q0\-N\V |- 13(51) 0 (11.02)
HC 057-H19B 6060010A hex. 19x50 Y- Q\Y/ )4 - 13 (51) 5,7 (12.57)
HC 057-R20B 6060010C @ 20x60 - z(Wn b - 13 (51) 7 (12.57)
HC 057-HR20B 6060010B hex. @ 20/17x60 - - 13 (51) 7 (12.57)
Cu arc opritor ~\ HC 040-H198
HC 080-R20V 8119811C @ 20x6€€ )) N\1400 |- - 13 (51) 7,8 (17.20) .
HC 080-HR20V 8119811E hex. @ 20/17W Y1400 |- - 13 (51) 7,8 (17.20) ”}
Specificatii la 90 psi (6,3 bari). w\
.)«;gg
HC 080-HR20V
Picamare - pot fi utilizate ip burghlu sau dalta lata pentru a demola piatra si
betonul, pentru utilizarea i onstrucgla de drumuri si tuneluri precum si in minerit
¥ Prindere dalts Nr. batai Di:{jnrhggitéf:ertrun Greutate f4rs conexi-
Model . piesa o une aer
mm min-'/rpm mm (in) kg (Ibs)
N —
Picamare
- datorita greut&\c&ane, puteti lucra intr-un plan vertical sau inclinat - in cariere de piatra si in industria constructiilor
HP 090-R25B  ,  /060011A @ 25x75 1590 16 (.63) 9,0 (19.84)
HP 090-H22B = 6060012A hex. 22x82 1590 16 (.63) 9,0 (19.84)
HP 100-H22B 6060013A hex. 22x82 1590 16 (.63) 9,0 (19.84) 1P 000.H228
HP 100-R25V 6060014A @ 25x75 2040 16 (.63) 10,0 (22.05)
HP 101-R25B 2501841A @ 25x75 1200 16 (.63) 10,3 (22.71)
HP 101-R25D 2501841B @ 25x75 1200 16 (.63) 10,3 (22.71)
HP 120-R25V 6060015A @ 25x75 1260 16 (.63) 12,0 (26.46)
HP 130-R25B 6060016A @ 25x75 1260 16 (.63) 13,0 (28.67)

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).
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CIOCANE - Ciocane pneumatice demolatoare, cu impact si curatitor

Ciocane pneumatice demolatoare - pot fi utilizate cu spituri sau dalti late pentru a sparge piatra si beto-
nul, pentru utilizarea in constructia de drumuri si tuneluri, precum si in minerit. Ciocanele pneumatice
demolatoare sunt cele mai potrivite pentru excavatii grele, indepartare moloz, spargerea asfaltului sau
saparea de santuri

Prindere dalta Nr. batai Diam. int. furtun Greutate
admisie aer fara conexiune aer
Model Nr. piesa
mm min-'/rpm mm (in) kg (Ibs)

Ciocane pneumatice demolatoare
- datorita greutatii acestor ciocane puteti lucra intr-un plan vertical sau inclinat - in cariere de piatra si in industria constructiilor

4

HB 150-H22v | | 6060017A | hex.22x82 | 1080 | 16(63) | - 15,0 33.07)
1B 15022V HB 200-H25V | | 6061028A | | hex.25x108 | 1200 | 16-20(63-79) | 20,0 (44.09)
HB 250-H25V | | 6061029A | | hex.25x108 | 1440 | 16-20(63-79) |  250(5512)
HB 300-H32V 6060019A hex. 32x160 1320 16 (.63) 30,0 (66.14)
Speyficatii la 90 psi (6,3 bari).
Ciocane penumatice cu impact (compactoare) — pentru formarea de materiale, j al If turnatorii si

ori de cate ori materiale vrac trebuie sa fie compactate

Nr. batai Cursa piston @ piston {} C SE | Diam. int. furtun Greutate
admisie aer fara conexiune
Model Nr. piesa %} aer
min-/rpm mm (in) mm (i mm (in) kg (Ibs)
\h Ciocane pneumatice cu impact cu con MORSE
Compactoarele sunt folosite in multe aplicatii, cum ar fi decaparea pieselor fog nd sunt utilizate cu capete modificate sau din cau-

ciuc, curatarea Vetrelor Deschise sau Cuptoarelor Electrice, pentru compai i si deseurilor in timpul constructiei, precum si pentru

menea, adecvat pentru operarea in productia de miezuri

e : ' : NS 20( & T T t0(@ | 25650

HR 042-MK2B . & /) B L A . . DU 9o Ue8)

HR 025-R40B

28 (1.10) 2 13 (51) 4.2 (9.26)

| 28(1.10) 2 13 (51) 6,9 (15.21)

HR 093-MK2B 2701571A | 32(1.26) 2 13 (51) 9,3 (20.50)
Specificatji la 90 psi (6,3 bari).

Curatitor - in sectoarele de con entru spargere U§oara de beton, decalcinare, lucrari de taiere,
indepartarea ipsosului § a tutur url r de pardoseli, dar si pentru alte sectoare, cum ar fi decojirea
arborilor sau mdepartarea bavurilxsi asfaltului stradal

' Prindere dalta Nr. batai Diam. int. furtun Greutate
admisie aer fara conexiune aer
Nr. piesa
:.\; mm min-'/rpm mm (in) kg (Ibs)
SN
® arga de aplicatii pe baza unor scule selectate (de ex., lucrarile de demolare usoara, cioplire, perforare, indepartarea de aschii in
HS 043-H19B turnatorii, etc.

HS 043-H19B | 6060023A | hex. 19x50 \ 2700 \ 13 (51) \ 8,5 (18.74)

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

——

Avantaje: HC 010-H10B

B pentru aplicatii industriale

B extrem de durabile —CIK r——_ %
B operare simpla d

B robuste HB 150-H22V HR 093-MK2B
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CURATITOARE CU ACE - Liniare, Tip pistol

Curatitoare cu ace - pentru indepartarea cordoanelor de sudura, pentru indepartarea ruginii de pe
constructiile de otel si containere, pentru indepartarea vopselelor si crustei, pentru curatarea pieselor
turnate, pentru curatarea fatadelor in construciii

Numér ace Dimensiuni ace Nr. batai Diam. int. furtun Greutate
admisie aer fara conexiune aer
Model Nr. piesa
buc mm (in) min-'/rpm mm (in) kg (Ibs)

Curatitor cu ace - liniar M‘_
* Pentru aplicatii usoare si semi-grele
+ Pentru aplicatii in care un curatitor tip pistol nu are acces la locul de prelucrat SN23
SN 23 | 831125A | 12 | @ 3x180 (3.12x7.09) | 4000 | 10 (.39) | 2,4(529)

Curatitoare cu ace tip pistol
* Pentru indepartarea materialului, indepartarea ruginii si pentru operatii simple de curatare (tip SN 10)
* Pentru operatii semi-grele (tip SN 25)
* Pentru operatii grele (tip SN 30)

SN0 | 83M24A1 29 | © 2x150 (@.08x5.91) | 4000
SN25 | 83MBA| 23 ]! @ 3x180 (@Ax7.09) | 4000
SN 30 831127 A 28 @ 3x180 (2.12x7.09) 4 500

QU

Avantaje:

B pentru aplicatji industriale

B extrem de durabile

B putere mare si vibratii reduse
B ergonomice
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CLESTI - pentru taiere

Clesti pneumatici pentru utilizare in:

B Téierea Cu, Al, Ag, materiale plastice (PVC, PF) si otel max. 400 N / mm?2 / 25 tone englezesti / in?

Taiere simultana si aplatizarea capetelor de cablu sau

Taiere simultana si profilare unghi la 90° a capetelor de cablu ale componentelor electronice

Presarea imbinarilor de cablu

Clestii sunt potriviti in special pentru utilizarea in productia de masa, in cazul in care o persoana este supusa, la stres sustinut,
de lungéa durata si monoton n indeplinirea sarcinilor, cum ar fi asamblarea clemelor sau tdierea cablurilor cu scule manuale.
Aceste conditii de munca pot duce la RSI (afectiuni produse de solicitari repetate). Prin inlocuirea sculelor manuale cu clestii
nostri pneumatici, lucratorii vor fi protejati impotriva efectelor negative ale locurilor de munca cu productie de masa.

Clesti pentru taiere - pentru utilizarea industriala de exemplu, in productia de serie, in industria auto,
in industria constructoare de masini, in industria aparatajelor, precum si in sectorele de intretinere si
asamblare

Greutate Diam. int. al furtun
Insertie clesti, montata (fara insertje cl jisi
Model Nr. piesa

(accesorii optionale — vezi pag. 27)

Clesti pentru taiere — cu declansator si blocare levier incorporata pentru a evj
* Pentru taierea cuprului, aluminiului, beriliului, argintul, termo / duroplastului si otelului
ﬁ‘ « Clesti speciali pentru taiere, precum si pentru alte operatiuni (de ex., aplatizare capete de cablu; profilare u

ale componentelor electronice)

rossazen PO181Z-C0 [ BO76T1IA [ no (plierinsert 118.) N7ad 08(18) [ 6(24)
P0241Z-C00 | 8076721A | 1 no (plierinsert24.) @,15(33) ,,,,,,,,,,,,,,,, 6(24)
P13612-C00 | 6061207A | 1 no (plierinsert136.) &€ \\~0 48(1.06) | 6(24)
P13622-C00 | 6061208A | no (plierinsert136.)  ,~ZNN\AVY  059(1.30) | | 6(24)
P04527-C00 8076901A no (plier insert 145.) 1,04 (2.29) 6 (.24)

ﬂ Clesti pentru taiere, cu levier de siguranta, pentru aplicatii ntru durata de exploatare crescuta

= * Pentru taierea cuprului, aluminiului, i
P383X-C00 « Clesti speciali pentru taiere, precum i ablu; profilare unghi la 90° a capetelor de cablu
ale componentelor electronice)

P0282X-C00 | 8249651A | no (plier{dgerNREY | 05(1.10) | | 6(24)
P0283X-C00 | . 8249651C |  no (phEmedOARS) | 06(132) | 6(24)
P0382X-C00 | 8272051A. . 065(143) | 6(24)
P0383X-C00 | 6061225A |  _Me\MNeegsertizs) | 08(1.76) | 6(24)
P0452X-C00 | 82581718 o 10@20 6(24)
P0453X-C00 8258171A 1,15 (2.53) 6 (.24)

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

ﬂ Clesti pentru sigi MAG CZ a.s. ofera clesti pneumatici pentru sigilare si stantare sigilii. Pentru mai
si stantare sigili ulte informatii, va rugdm s& contactati specialistii nostri de produse.

P0453X-C00

Avantaje:

B putere mare,
putere de taiere maxima pana
la 11 850 N

B operare simpla

extrem de durabili

B insertiile de clesti sunt disponi-
bile in doua variante
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INSERTII CLESTI pentru clesti de taiere (accesorii optionale)

Insertiile de clesti DEPRAG sunt disponibile cu lame de taiere drepte sau unghiulare. Acestea pot fi concepute pentru
taieri ungiulare sau drepte si sunt chiar disponibile ca taieri triunghiulare interschimbabile. Pentru a taia metale, o latura
a insertiei este prelucrata ca o muchie, iar cealaltd este conceputa ca un contra-suport (nicovala). Materialele sintetice
necesita o tehnologie diferita de taiere: Ambele laturi ale insertiei sunt proiectate cu o muchie.

) ) . - i i i . - i diere - @ ** Geometrie taiere,
Tip de insertie cleste |Nr. piesa Deschldsnr; T;'na)lx' inserti Unghi de taiere *) Capacnatemdrﬁ (tiﬁ)lere @) vezi mai jos
pentru tipul P0181Z-C00

118C00 822306 3,2 (13) without angle 3(12) A
118CO0H2 6950285 3,2 (13) without angle 3(12) B
118C0O0HK2 6950286 3,2 (.13) without angle 3(12) C
118C25 6950133 3,2 (13) 25 2,8 (1) A
118C25H2 6950287 3,2 (13) 25 2,8 (1) B
[18C25HK2 6950271 3,2 (.13) 25 2,8 (1) C
pentru tipul P0241Z-C00 A

124C00 807679 5 (.20) without angle 2(08)  \\ R A
124CO0H2 6950288 5 (.20) without angle 45 (107N \\ /27 B
124CO0HK2 826648 5 (.20) without angle a5l JI. Y/ c
124C21 807678 5 (.20) 21 PR\ s i A
124C21H2 6950289 5 (.20) 21 1723718\ B
124C21HK2 807809 5 (.20) 21 { C
pentru tipul P0282X-C00, P0283X-C00

128C00 829827 9,5 (.37) without angle _ A
128CO0H2 6950290 9,5 (.37) without angle A . 8(31) B
128CO0HK2 6950165 9,5 (.37) withoutangle , YA L\ €} 8(31) c
128C30 826268 9,3(.37) 30 NN/ 8 (31) A
128C30H2 6950291 9,3(37) 30 AN\ 83 B
128C30HK2 829826 9,3 (.37) 30 /ZA\ \WY 8 (.31) C
pentru tipul P1361Z-C00, P1362Z-C00 —U//\\

136C00 807681 14,5 (57) withofiradg/§' 12 (47) A
I36CO0H2 6950071 14,5 (57) wiggalk ande 12 (47) B
I36CO0HK2 807389 14,5 (.57) . QthodX\ng® 12 (47) ¢
136C25 6950073 14,5 (57) N \\2sv 12 (47) A
136C25H2 6950072 14,5 (57) A N\ W5 12 (47) B
I36C25HK2 807528 14,5 (.57) ~\\ 25 12 (47) C
pentru tipul P0382X-C00, P0383X-C00 (( /A

138C00 829830 15(59) ~~\C JJ without angle 12,5 (49) A
I38CO0H2 6950292 15459 Al \\ ="  without angle 12,5 (49) B
I38COOHK2 827204 Fo\\\ V) without angle 12,5 (49) C
138C25 829829 Gl \N | 25) 9 (.35) A
138C25H2 832172 N T 25) 9 (.35) B
I38C25HK2 827418 N AND) \ 25 9 (.35) C
pentru tipul P0452Z-C00, P0452X-C00, P0A{{X-G00V

145C00 807692 o~ N\ 19/ (41) without angle 9 (.35) A
145C00H2 6950214 V/a\\\ U without angle 9(35) B
145CO0HK2 6950137 « 27 \\ 10541 without angle 9(35) C
145C30 6950159 \v/ T 10,5 (41) 30 9 (.35) A
145C30H2 6950293 \\ 10,5 (41) 30 9 (.35) B
145C30HK2 10,5 (41) 30 9 (.35) C

**) Valoarea stabilita este
geometrice si nu inseamn

*) Unghi de taiere

Geometrie taiere

Oferim alte insertii speciale de cleste la comanda
pentru a se potrivi aplicatiei dvs.

A

H2

Aplicatie:
Plastic, cupru, aluminiu moale,
sectiuni transversale mici, otel

Caracteristici:
Ambele insertii ale falcii realizat:

materiale calite, falca superioara are o
muchie ascutita, falca inferioara este

plata (fara muchie)

Aplicatie:

Plastic dur, ranforsat (GFK), otel
(limitat), cupru ranforsat, sectiuni
transversale mai mari

Caracteristici:

Ambele insertii ale falcii realizate din
materiale calite, ambele falci au o
muchie in forma de V

e din

(o

HK2

Aplicatie:

Plastic dur, ranforsat (GFK), cupru ran-
forsat, sectiuni transversale mai mari,

pentru taiere la fata

Caracteristici:

Ambele insertii ale falcii realizate din
materiale célite, ambele falci au o

muchie ascutjta
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CLESTI -

pentru montarea colierelor CLIC, furtun, cobra sau arc

Clesti pentru montare coliere - pentru utilizarea industriala de exemplu, in productia de serie, in indus-
tria auto, in industria constructoare de masini, in industria aparatajelor, precum si in sectorele de

intretinere si asamblare

Latime Latime max. Latime min. Greutate Diam. int.
colier Deschidere deschidere inchidere (cuinsertie | furtun admisie
Model Nr. piesa insertie, cleste) aer
reglabila
mm (in) mm (in) mm (in) kg (Ibs) mm (in)
@ Clesti pentru coliere CLIC
— « Cu levier de siguranta
P0383X-P00-190CL08 « Cu insertii cleste incorporate
P0383X-P00-190CL06 8215721A 6 (.24) da 20 (.63) 2,5(.10) 0,75 (1.65) 6 (.24)
P0383X-P00-190CL08 8215721B 8 (.31) da 20 (.63) 2,5 (.10 0,75 (1.65) 6 (.24)
Clesti pentru coliere furtun
ﬂ « Cu levier de siguranta
« Cu insertii cleste incorporate PN A
P384X-S00-I90R10 Pentru coliere furtun: diametru pana la 50 mm (1.97 in) /7 ) \\V/
P0383X-S00-190R08 8298331B 7,5 (.30) da 13 (51) 0,8 (.03 % 6 (.24)
P0384X-S00-190R10 8298331C 10 (.39) da 13 (51) 0,8 (G2~ \I\5 (1.65) 6 (.24)
Pentru coliere furtun: diametru pana la 100 mm (diametru 1.97 in pana la 3.94 in) =\
P0451X-S00-190R 8074721B - da 2 (47) 0,8 (.03&// 1,0 (2.20) 6 (.24)
P0452X-S00-190R 8074731A - da 2 (A47) A8 (0= 1,2 (2.65) 6 (.24)
ﬁ Clesti pentru coliere COBRA ©
« Cu levier de siguranta
P0383X-P00-190CO « Cu insertii cleste incorporate
P0383X-P00-190CO | 6061212A |  9(35) | da [ WV65(26) | 06(132) | 6(24)
Clesti pentru coliere U
« Cu levier de siguranta
« Cu insertii cleste incorporate (\
PO3B3X-POO-IFE Pentru coliere arc: diametru pana la 50 mm (1.97 in) \\ ¥
P0383X-P00-IFE | 8247811A | - [, d\\ V62(244) | 5(20) | 0,75(165) |  6(24)
Pentru coliere arc: diametru pana la 100 mm (diametru 1%QRin Naha'a 3.94 in)
P0452X-P00-IFE | 8074741A | | 70(280) | 5(20) | 1,25(276) |  6(24)
g Specificatii la 90 psi (6,3 bari).
CLIC Colier furtun Colier COBRA Colier arc

Coliere:

& o)

,'\h-

@%o

P0383-P00-190CO

P

P0383X-P00-IFE

Avantaje:

B putere mare,
forta maxima de comprimare
panala 4 500 N

B operare simpla

B extrem de durabile
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FIERASTRAIE - Fierastriau cu lama, fierdstriu cu lant

Fierastrau cu lama - pentru taiere manuala a diferitelor materiale, in special metale si materiale plastice,
in industria constructoare de masini sau in industria de prelucrare a lemnului

Putere Curse | Cursalamei| Lungime Dimensiuni ale lamei Diam. | Greutate
utila per min. | ferdstraului max. a ferastraului int. furtun| (fara dis-
Model Nr. piesa (fara lamei (echipament standard) admisie | pozitiv de
sarcind) ferastraului aer prindere)
kW (hp) | min-Y/rpm | mm (i) mm (in) mm (in) mm (in) | kg (Ibs)
Fierastrau cu lama - pentru taierea componentelor de metal si plastic
« Pentru taierea suporturilor, tevilor, cablurilor o
« Fierastraul poate fi echipat cu un dispozitiv de prindere incorporat, care permite taierea mai adanca — pana la 300 mm (11.81 in) — —-&'
» Regulatorul de turatie incorporat asigura conditii perfecte si constante de taiere
PPP 35AX | 830503A |1,1(148) 380 |68 (2.68) 350 (13.78)] 300x27x1,6 (11.81x1.06%.06)| 19 (.75)] 9,0 (19.84) PPP 35AX

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

Putere utild kW (hp) | Curse per| Cursa Lungime | Dimensiuniale | Dia
presiune | presiune | min. (fara | lamei max.a | lameiferastraului | int. fu
Model Nr. piesa aer aer sarcind) | ferastraului lamei (echipament isi
65 psi 90 psi ) ‘ ferastraului standard)
(4,5 bar) (6,3bar) | Min-/rpm | mm (i) mm (in) mm (in) m
Fierastrau cu lama - pentru taiere in medii potential explozive
« Fierastrau cu lama pentru taierea metalului, in special pentru utilizare in medii periculoase, potential explozive (mineri
» Fierastraul poate fi echipat cu un dispozitiv de prindere incorporat, care permite taierea mai adanca — pana mm (11.81in)
» Regulatorul de turatie incorporat asigura conditii perfecte si constante de taiere 8A
SS 150-280BX
SS 150-280BX 6060835A | 0,9 (1.21)[ 1,5 (2.01), 280 *) | 68 (2.68)| 400 (15.75) X 06) 19 (.75) | 10,8 (23.81)
*) Numar recomandat de cicluri de tdiere a otelului din cl %vde taiere de 27 m / min: 200 min~".
0 Specificatii la 90 psi (6,3 bari).
Fierastrau cu lant - pentru taierea diferitelor mate ntru aplicatii variate in operatii industriale
grele 24/7, cum ar fi industria constructoare de sau industria de prelucrare a lemnului; feras-
traul poate fi de asemenea folosit in medii per;j explozive
s Turatj i ax. | Diametru max. de tdiere | Diam. int. Greutate fara
Putere utild | . 3)\\a i furtun admi- | conexiune aer
Model Nr. piesa fului de sie aer
KW (hp) < taiere i ‘
\ /rpm mm (in) mm (in) mm (in) kg (Ibs)

Fierastrau cu lant — conform cu ATEX IM2cXIIGg BT 30°C) X
« Fierastrau cu lant — pentru operatii 24/7 atat in opet; @9 18)& cat si manuale, cum ar fi in industria constructoare de masini, de prelucrare
EXP e

a lemnului si chiar pentru folosirea in medii pote
blsi nta lant !‘

« Putere utila mare, viteza de taiere mare
v SH 150-180BX

* Cu protectie pentru mana incorporata, §f¢
» Ungere automata lant
a 340 (13.39) one side
SH 150-180BX ﬂ § 6xl 1&A 1,5 (2.01) 18 000 350 (13.78) 690 (27.17) both sides 16 (.63) 7,6 (16.75)

* Reglare turatie motor posibila cu levier
» Usor de operat si intretinut

v Presiune de operare — zond NON EX: 90 psi (6,3 bari)
Presiune de operare — zona EX: 58 psi (4 bari)

'

!

Avantaje:

B pentru aplicatji industriale
extrem de durabile

viteza mare de taiere
robuste

usor de utilizat si puternice

PPP 35AX

SH 150-180BX
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SCULE PENTRU TABLA - Foarfece pentru metal

Foarfece pentru metal - pentru intreaga industrie de prelucrare a tablei, pentru prelucrarea metalelor
in industria auto, containere si industria de constructii navale, precum si in atelierele de tinichigerie.
Foarfecele pot fi folosite fie pentru taieri drepte sau curbe si sunt in special adecvate pentru taierea
tablelor de metal si a bobinelor

s Grosime max. metal (in) Cea mai Diam.
Putere ufila N N N — mica raza | int. furtun fé?é\rili)t:;ii-
Model Nr. piesa Tabld de Tabld de Tabld de Aluminiu de tiiere | admisie
metal pana la | metal pana la | metalpandla| pana la aer une aer
KW (hp) | 400 N/mm? | 600 Nimm? | 800 Nimm? | 250 N/mm? | mm i) | mm (in) kg (Ibs)

Foarfece pentru metal — cu o capacitate de taiere a materialului de pana la 2,5 mm, supapa dublu sens, taierea suprafetelor curbe este posibila,
precizie de taiere perfecta

$16-320Y $16-320Y 3240971C| 0,32(43) | 1,6(06) | 1,2(05) | 1(04) 2(08) | 15(59) | 6(24) | 1,6(3.53)

$20-180Y 3388471A| 0,32(43) | 2(08) | 1,6(06) | 1,4(06) | 25(10) | 20(79) | 6(24) | 1,9 (4.19)

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

Avantaje:

B viteza mare de taiere

B capacitate de prelucrare
optima dreapta si curba

B fara deformare a materialului
taiat

B extrem de durabile

B ergonomice

$16-320Y $20-180Y
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SCULE PNEUMATICE PENTRU MEDIU EXPLOZIV - conform ATEX

Masini de insurubat cu impact - pentru strangerea & slabirea rapida si fara efort a suruburilor de la M10
la M36; aceste scule cu impact sunt in special adecvate pentru strangerea suruburilor din sectorul de
asamblare si intretinere, care pot fi, de asemenea, aflate in medii explozive periculoase

Capacitate Turatie Impacturi Dimensiune Diam. int. | Greutate fara
max. cuplu | (fara sarcina) patrat de furtun admi- conexiune A
Model Nr. piesa Pentru surub antrenare sie aer aer
Nm min-1/rpm Hz in mm (in) kg (Ibs)

Masini de insurubat cu impact — tip pistol — conforme cu ATEX IM2cXII2GDclICT6(80°C) X
« Levier / declansator de siguranta

SMP 026-1/2"ZEX 6061104A M10 - M16 260 10 000 14 12" 10 (.39) 2,3 (5.07)

SMP 068-3/4"ZEX 6061097A | M14 - M24 680 6 500 14 3/4" 10 (.39) 4,0 (8.82) SMP 026-1/2'ZEX
SMP 140-3/4"XEX 6061105A | M16 - M30 1400 4 600 14 3/4" 16 (.63) 8,7 (19.18)

Masini de ingurubat cu impact — liniare cu maner de prindere conforme cu ATEX IM2cXI112GDclICT6(80°C) X

« Levier de siguranta

« Putere maxima — eficienta maxima — ideale pentru productia de serie, cum este cea din industria auto ‘ Lﬁ'

« Constructia deosebit de robusta a masinilor de impact Deprag asigura o operare sigura in aplicatii industriale cu regim de \ﬁ
SMP 085-1/2"ZAEX | 6061149C | M12 - M22 850 9900 23 12" 10 (.39\\ P 1034ZAEY
SMP 110-3/4"ZAEX | 6061210B | M10 - M30 1100 6 000 15 3/4" 1873 \ 6.6 M 55)

SMP 110-1"ZAEX 6061210D | M10 - M30 1100 6 000 15 1" 5& (14.78)
Masini de ingurubat cu impact — design linear — pentru mediu cu potential exploziv — ATEX conf6fm

IM2cXI12GDclICT6(80°C)X

e

* Levier de siguranta A ﬁ

SMS 210-1"XEX | 6061106A | M20-M36 | 2100 | 3600 | 11 | 2 A\ ﬂ16 ) | 10,5 (23.15)

Masini de insurubat cu impact — design linear - pentru mediu cu potential exploziv SHS Z10-TXEX
IM2cXI12GDclICT6(80°C)X, cu 3 trepte de reclare a cuplului

* Tragaci

. Putzre maxima — eficienta maxima - ideale pentru productia de serie, cum este cea din ind @

« Constructia deosebit de robusta a masinilor de impact Deprag asigura o operare sigura in triale cu reglm de lucru 24/7

SMS 265-1"ZAEX | 6061222B | M24-M45 | 2650 | 6000 | 63) | 15,2 (33.51)
Specmcam la 90 psi (6,3 bari).
SMS 265-1"ZAEX
3 nivele de reglare | Sculele cu impact Deprag sunt echipate cu 3 nivele & re & cuplului, astfel prima setare este pentru cuplu
a cuplului maxim, a doua setare reduce cuplul la 50%, iar a respunde unui procent de 30% din cuplul maxim.
Perforatoare de roca - pentru sol moa i olid, ardezie, argila sau alte roci moi situate in medii

explozive periculoase

Putere utila @ max. @ recomandat al | Diam. int. | Diam. int. Greutate
dgarcina)| al capului capului carotier | furtun admi- | furtun ali- | fara conexi-
Model Nr. piesa carotier sie aer mentare cu | une aer
apa
W min-1/rpm mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) kg (Ibs)

Perforator de roca, rotatie dreapta nform cu ATEX IM2cXI12GDclICT6(80°C) X
* Levier de siguranta
* Scula include ca si caracterisig' a un jet centfgPde apa care reduce generarea de praf cauzat de perforare.

DP 220-011BXOEX | 6Q@fT07A | 2200(295) | 1100 | 42(1.65) | 38-42(50-1.65)| 19(75) | 6(24) | 7,6 (16.75)
Perforator de roca, ro@pﬁ conform cu ATEX IM2c 112GclIBT6(80°C)X) — cu turbina .

* Levier de siguranta

* Aceastaeste o je mon care primul nostru perforator este echipat cu o unitate turbina. Perforatorul nu necesita ungerea circuitului

Ilﬁnorm de 45 Nm (400 in.Ibs.) la putere maxima! Regulatorul inovator al acestui perforator garanteaza o durata
de exploatare extrem nga. Greutatea totald a perforatorului este de doar 8.7 kg (19 Ibs.) si, prin urmare, raportul putere la greutate este

un avantaj!
DPT 450-011BXOEX| 6061253A | 4500 (6.00) | 1100 | 42(1.65) | 38-42(50-1.65)| 19(75) | - | 8,7(19.18)
Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

DPT 450-011BXOEX

DEPRAG ofera un ferastrau drept de tip SS 150-280BX, care respecta cele mai inalte cerinte pentru scule utilizate
in medii periculoase explozive; mai multe informatii despre acest fierastrau drept pot fi gasite la pagina 29.

o & SMP 068-34"ZEX
"{ Avantaje:
& B conforme cu ATEX

B pot fi folosite in medii periculoase
(zone protejate de explozii)

B carcateristici de siguranta

imbunatatite

operare simpla

B extrem de durabile

DP 220-011BXOEX
SH150-180BX g
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ALTE SCULE PNEUMATICE - Pila, curatitoare de banc, vibratoare industriale

DEPRAG CZ a.s. ofera scule speciale adaptate pentru aplicatia dvs. specifica.

Va rugam sa contactati specialistii nostri de produs daca nu puteti gasi o scula adecvata.

Pila pneumatica — pentru debavurare, pilire, polizare fina si lepuire; in matritare, constructii de aparataj
si accesorii si in turnatorii; ideal pentru aplicatii de pilire industriale si de productie pe otel, aluminiu,

alama, lemn si alte materiale.

Turatie cursa Stroke File Diam. int. furtun Srx
(fara sarcind) length shank admisie aer g’::;ﬂggzr:r
Model Nr. piesa size
min~!/rpm m (in) mm (in) m (in) kg (Ibs)
Pila manuala
 Unealta rapida si eficienta pentru pilire, slefuire si debavurare.
w * Greutate redusa la jumatate pentru operare confortabila pentru perioade lungi de timp
FS 905-630BY * Un schimb simplu si rapid de pila
* DEPRAG ofera ca accesorii optionale 4 tipuri de pile - pild rotunda mica, pila conica triunghiulara, pild sem&tu il
FS 905-630BY | 6061238A | 6 300 \ 9 (.35) \ 5 (.20) 0,5 (1.10)

Curatitoare de banc — pentru indepartarea ruginii si curatarea bavurilor de.pe

indepartarea formarilor de cruste, rugina sau vopsea

v

\YZET
\Specificagii

la 90 psi (6,3 bari).

le forjate si pentru

S

Impactur Di:?ﬁ]:;\i‘(é fggrun Greutate fara
Model Nr. piesa conexiune aer
min~'/rpm mm (in) kg (Ibs)

Curatitoare de banc

« Curatitoarele de banc sunt echipate cu un piston controlat automats
toare. Exista o singura piesa in miscare: pistonul.

v

AK80 | 2203631A | 3400 J? T valva telecomandatd (ivraté separat) |~ 10(39) | 1,8(397)
AK100 | 2203701A | 3400 a e prin valva telecomandata (livraté separat) |~ 10(39) | 1.9(4.19
AK B0 AK 2A 2202981A Rethire prin valva telecomandata (livratd separat)| 10 (.39) 1,3 (2.87)

Vibrator industrial - folosit pentru agit

Q

Specificatii la 90 psi (6,3 bari).

e, folosit ca un vibrator extern pentru containere si alte

recipiente si pentru a compacta?i,j,s

ie sau beton
Impactur Di:(rjnrhggité f:grun Greutate fara
Model Nr\giesa Pornire conexiune aer
l’ o min~'/rpom mm (i) kg (Ibs)

&del de banc

Vibrator industridl
* Pentru a a fe, ca un vibrator extern pentru containere-carcase, recipiente, ghidaje, accesorii de drenare si basculari vagoane si

compa nisip, murdarie, beton.
ibr: irOstrial are doar o piesa mobila, pistonyl, care co_ntroJea}zé simultan admisia si evacuarea aerului (piston auto controlat).
. e,’acest vibrator este usor de operat, in timp ce asigura siguranta completa a operatorului.
V36 \ 3M \ 2201001A \ 2 800 \ Start by twist valve \ 10 (.39) 5,4 (11.90)
Specificatii la 90 psi (6,3 bari).
FS 905-630BY
Avantaje:
B robuste e —
B fiabile
B oextrem de dura- o —
bile
B operare simpla
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ACCESORII / INTRETINERE & SERVICE PENTRU SCULELE PNEUMATICE

Oferta noastra de servicii merge dincolo de selectarea unei scule adecvate. Performanta si
longevitatea sculelor noastre depinde si de utilizarea conexiunilor de aer corecte, distributia ae-
rului de-a lungul instalatiei si intretinerea regulata. Confortul operatorului in timp ce utilizeaza
sculele noastre este influentata de selectarea accesoriile corecte. Toate acestea sunt o parte
din oferta noastra de produse si consultanta tehnica oferita de un consilier tehnic.

Accesorii pentru scule pneumatice

B Pensete de prindere, chei tubulare de impact, freze din carbura
m Dalti si spituri pentru ciocane pneumatice

B Unitati de intretinere —grupuri de preparare aer

m Echilibroare de greutate

B Furtunuri spiralate din poliuretan

H Cuple conectare rapida

B Duze furtun

B Conectori furtun

B Reductii

H Conectori dublu filetati
u Distribuitoare de debit
H Ulei de ungere

H Pistoale de suflat

B Limitatoare de putere
B Alte accesorii

intretinere si servi entrugulele pneumatice DEPRAG INDUSTRIAL
<

m Service si asistgpta

m Cea mai inalta cag pentru calitate, precizie si durata de exploatare
m Cel mai fific cos%nentru reparatii, comparativ cu sculele electrice

W Livrari pentru sculele reparate

Sculele pneumatice oferite de DEPRAG INDUSTRIAL se bucura de una dintre cele mai bune reputatji pe piata datorita
evolutiilor noastre tehnice continue care sunt importante pentru a mentine costurile de intretinere si reparatii la cel mai
mic nivel posibil.

Sculele noastre indeplinesc cele mai inalte cerinte in ceea ce priveste calitatea, precizia si durata de exploa-
tare.

DEPRAG are o oferta completa de servicii si asistenta.
Oferim un program de formare individuala, care se adreseaza aplicatiei dvs. speciale si sculelor pneumatice pe care
le utilizati. DEPRAG include propriul centru de servicii care cuprinde o unitate de reparatii completa pentru toate pro-

dusele noastre. Un stoc extins de piese de schimb garanteaza o capacitate de raspuns rapid.

Fie la centrul dvs., fie la al nostru; vom adapta serviciul nostru pentru a se potrivi nevoilor dvs.
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AVANTAJELE SCULELOR PNEUMATICE INDUSTRIALE

Principalul avantaj al motorului pneumatic este densitatea sa de performanta inalta, care este de numai
aproximativ 1/5 din masa sau 1/3 din marimea unui motor electric cu o performanta comparabila. Datori-
ta acestui avantaj, un motor pneumatic este unitatea de actionare preferata pentru sculele de prelucrare.

m Caracteristici de putere

Performanta puterii utile a motorului pneumatic este practic constanta pe intervale mari de viteza. Aceasta poate fi,
de asemenea, utilizata intr-un sector larg de sarcini alternative. Puterea utila poate fi ugsor ajustata prin schimbarea
presiunii de operare, iar viteza este mereu variabila prin reducerea volumului de aer.

m Capacitate de incarcare
Motorul pneumatic poate fi usor incarcat la oprire completa; acesta tolereaza chiar si o directie de rotire negativa daca
sarcina este crescuta. Motorul atinge mereu puterea sa utila deplina si nu va exista nicio deteriorare a motorului!

m Comportament la temperatura

Expansiunea aerului raceste motorul atunci cand sarcina este crescuta. Numai cand merge sa apara o
crestere a temperaturii. Motorul nu este, prin urmare, sensibil la temperatura si supraincalz suprasarcina este
practic imposibila.

m Evacuare
Zgomotul generat de aerul evacuat este redus printr-un amortizor specializat. | I@rul evacuat este directionat
la distanta de operator printr-o presiune coaxiala / furtun de evacuare. &

® Motor pneumatic cu palete
Toate motoarele cu palete constau in esenta din rotor, care circula intr-
rotorului. Datorita acestei perforatii compensate excentric, paletele fq
directia de rotire. Datorita expansiunii alimentarii cu aer comprima
cinetica si are, prin urmare, ca rezultat rotatia rotorului.

Ile compensata excentric a cilindrului
amere de lucru, al caror volum creste in
de presiune este transformata in energie

® Motor cu turbina
Motoarele noastre cu turbind ofera solutia de antrenag
turbinei si productia prototipului pana la o produ
aplicatia dvs. individuala.

& pentru intervale de viteza mare. De la proiectarea
Wo solutie de motor personalizata este disponibila pentru

Structura si functia turbinei DEPRAG:

Conversia energiei de presiune n energig n duza. Cea mai mare parte din energia cinetica este transformata
in cadrul primul disc rotor. Roata de :,@ a modifica fluxul de aer. Energia reziduala este transformata in al doilea
disc rotor. Turbina este o magina turbdvPhre M necesitd etansare tangentiala. Turbina opereaza cu aer fara ulei, prin
urmare, nu cauzeaza absolut niciun fe\\§e uzura. Masinile turbo folosesc energia pneumatica in mod optim, ceea ce
reduce cerintele de aer Ia@ compalatie cu un motor cu palete standard. Raportul performanta la greutate (kg /

kW) este doar pe jumatate(fa felﬁe@are.

Primulul disc rotor

Roata de ghidare

Al 2-lea disc rotor
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SCULE PNEUMATICe VS. SCULE ELECTRICE — AVANTAJELE SCULELOR PNEUMATICE

Scule pneumatice vs. scule electric — avantajele sculelor pneumatice

m Putere optima in raport cu greutatea

B Lucrul in medii poluate (sculele pneumatice sunt rezistente la umezeala si praf)

m Robuste - extrem de rezistente, adecvate pentru utilizarea in conditii operationale extreme
m Nu exista risc de electrocutare
® Cuplu de pornire ridicat

m Fara supraincalzire

m Sigure la suprasarcina

m Compacte si usoare

m Usor de intretinut

A

SCULE PNEUMATICE DEPRAG INDUSTRIAL - APLICATII

\4
DEPRAG CZ a.s. ofera scule profesi Qj aproape orice tip de aplicatie.
Aplicatii: @
B Turnatorii &
B Industria off-shore
® Industria auto ¢
B Industri stru re de masini
m Constructli dipjotel
m Constructii navale
m Constructii aeronautice
® Industria constructiilor
® Minerit, cariere de piatra
® Sculptura si prelucrare

® Bunuri de uz casnic

m Departamente de intrefinere si asamblare
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CONDITII DE OPERARE PENTRU UTILIZAREA SCULELOR PNEUMATICE

Conditii de operare pentru utilizarea sculelor pneumatice

Tnainte de a conecta conducta de alimentare cu aer a masinii, curatati conducta de aer si furtunul de aer sufland usor
aer in conducta / furtun; acest lucru va elimina orice particulele de murdarie. Asigurati-va ca purtati ochelari de pro-
tectie!

Verificafi daca toate conductele de aer au o sectiune transversala suficienta (dupa cum se mentioneaza in specifica-
tille tehnice ale produselor noastre) si dacé nu exista zone strangulate, curbe sau noduri. In cazul in care conducta
de alimentare cu aer este mai lunga de 2 metri, trebuie instalat urmatorul diametru interior de furtun, pentru a evita o
pierdere de putere.

Sculele noastre trebuie sa fie operate doar cu aer comprimat lubrifiat. Cele mai bune rezultate se obtin atunci cand
scula este gresaté cu 1 — 2 picaturi de ulei pe 1m3. Scula se va alimenta doar cu aer comprimat filtrat.

Unitatea de intretinere, valvele si amortizoarele trebuie sa fie selectate Tn funciie de consumul de aeg al sculei (menti-
onat Tn specificatiile tehnice ale produselor noastre). Instalati componente dimensionate corespunzatd¢ penfru a evita
scaderea presiunii — masurata de la unitatea de intretinere la scula — cu mai putin de 0.5 b 7 Verificati
presiunea direct pe scula. Regulatorul de presiune trebuie sa fie reglat la un debit de aer de m 1/90 PSI. O
presiune mai mare duce la cresterea uzurii. O presiune a aerului mai mica de 6.3 bari r erea utila si turatia
sculei.
Este necesar sa asigurati calitatea aerului comprimat la presiunea necesara, precum si vol necesar pentru scu-
lele pneumatice respective. Atunci cand se foloseste aer fara ulei, are loc o re(g performantei si cerintele de

c
intretinere cresc! X
Conectati masina dupa cum urmeaza: &

® Pentru operare standard, conectarea la o unitate de intretinere ¢
regulator de presiune si gresor.

r-un filtru cu separator de apa,

m Eficienta de filtrare standard pentru unitati de intretinere
calitate a aerului, va rugam sa folositi o insertie filtru

5 um. Daca este necesara o mai buna
nta mai mare a filtrului.

In ceea ce priveste calitatea aerului in conformitate cu 1 recomandam:
Praf Réa \) Apa Reziduala Ulei Rezidual
Clasa dimensiune particul& nce»are max. concentrare max. | Pres. pct de condensare continut
um \ mg/m? g/m? °C mg/m?
Aer lubrifiat -14/4 25 fAN\\) 10 6 +3 5
Aer fara ulei 6/3/3 5* )" 5 0,88 -20 1

Q *) Filter grade 8 pm is sufficient for DEPRAG machines which are operated oilfree.

Indicatii generale de sigifantd)éle respectat la conectarea sculelelor noastre pneumatice

tugatia masinii (masurata) nu este mai mare decat cea specificata pe eticheta acesteia (sau

ehnice). Nu depasiti turatia de operare maxim admisa.

a proteciiile instalate din fabrica ale sculelor si asigurati-va ca acestea sunt in stare buna si
sunt reglate Tn mod corespunzator (inspectati-le ih mod regulat). Proteciiile trebuie sa fie aliniate corect pentru a
devia scanteile gi resturile la distanta de operator.

B Verificati daca sunt utilizate numai produse abrazive specificate de producator si daca acestea se afla in stare buna.
Nu depasiti niciodata viteza radiala maxim admisa a materialului abraziv. Produsul abraziv trebuie sa fie conceput
pentru scula dvs. si aplicatia acesteia.

B Asigurati-va ca dimensiunile produsului abraziv sunt compatibile cu masina si ca produsul abraziv se potriveste cu
axul. Un produs necorespunzator poate produce resturi excesive, praf, vibratii si zgomot. inainte de a utiliza scula,
asigurati-va ca produsul abraziv este fixat bine.

B \erificati daca produsul abraziv nu functioneaza neuniform sau este slabit Thainte de punerea in functiune a sculei.
Lasati masina sa mearga in gol fara a aplica o sarcina.

m Purtati intotdeauna ochelari de protectie rezistenti la impact, protectie auditivd, manusi de protectie si echipament
individual de protectie — cum ar fi sort si casca de protectie.

B Programati o intretinere periodica pentru sculele dvs. & alimentarea cu aer cu toate conexiunile sale — coordonati intrefi-
nerea dvs. ludnd Th considerare nivelul de utilizare al sculelor dvs. si aplicatia pentru care este utilizata scula dvs.
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REGULI DE CONECTARE A SCULELOR PNEUMATICE LA O RETEA DE DISTRIBUTIE
A AERULUI

m  Aerul comprimat care intra in scula trebuie sa fie uscat si curat

m  Motoarele pneumatice cu palete trebuie sa fie gresate, folosind un ulei de ungere special (vezi uleiul
DEPRAG)

m  Motoarele cu turbina nu folosesc ungerea circuitului de aer
m  Sculele trebuie utilizate cu unitati de intretinere, constand din filtru, gresor si regulator
m  Alegeti corect unitatea de intrefinere pentru a asigura un flux de aer suficient

m Unitatea de intretinere trebuie sa fie instalata in mod vizibil pentru verificarea facila a nivelului de ulei si
functionalitatea generala

m Utilizati un furtun de aer care are diametrul interior corect dimensionat \/
m Distanta maxima recomandata a unei scule fata de unitatea sa de intretinere ..-\‘ etri (folositi un

furtun cu un diametru interior mai mare pentru distante mai lungi) %
\Q

Oferim o varietate de accesorii pentru conectarea la sursa de a@ nalul nostru de vanzari va poate aju-
a

ta sa alegeti conexiunea corecta pentru a asigura performa ta a sculelor dvs. DEPRAG. Va rugam
sa contactati specialistii nostri in materie de produse!
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SEMNIFICATIE NUME MODEL - SCULE PNEUMATICE DEPRAG INDUSTRIAL

Semnificatie nume model — polizoare / slefuitoare

Polizoare cu penseta de prindere

GDST070-153BXFIHL PB35CL-45YK
I_L: L = Rotit la stdnga L» K =Cu Penseta
H = Model pentru sarcini grele X = Levier de siguranta
| = Carcasa dublu izolata Y = Supapa dublu sens
F = Evacuare frontala (partial), fara furtun de evacuare Viteza radiala a capatului de polizare [m/s]
X = Levier de siguranta L = Rotit la stanga
Y = Supapa dublu sens C = Etapd inovatjonald
V = Supapa de la distanta Diametru max. al capétului de polizare [mm]
B = Model de baza ! > B = Polizor
S = Model mic » P = Pneumatic
V = Model subtire
W = Model extensie; 1(2,3,4)-numér de extensii conectate GDS 030-300BSV
Q = Ax extensie fara carcasa - ===
G = Pentru prindere intr-un banc, menghina sau suport L
L Turatie x 100 [min"']; 153 = 15 300 min™!

> Putere utila x 10 [W]; 070 =700 W
» T = Turbina
» S = Drept
A =Model unghiular - 90°
B = Model unghiular 120°
» GD = Polizor cu Penseta

Polizoare cu pietre de polizor
GAT818-150BXHTA

10
100
10
-
o
oY)

Ly A=Pentru pietre conice b L= Pentru ména stanga
T = Filet ax 5/8" UNC X = Levier Eie siguranta
H = Model pentru sarcini grele Y= Supépa dublu sens
» X = Levier de siguranta Z.= P9rn|r§ c{eclan§ator
Y = Supapa dublu sens Viteza rasilgla [m{s] .
B = Model de baza B.= Etapa movanopala _ .
C = Pentru cupe de polizare D|ametrg max. al discului de polizare [mm]
Putere utild x 10 [W]; 150 = 1 500 W 0= Radlgl
» Diametru max. al discului de polizare x 10 [mm]; 180 U = Unghi
> Viteza radiald max. - 80 m/s P= Acu_onat
> T=Turbina > B = Polizor
» A= Unghi > P =Aer
$ = Drept M = Viteza max. periferica a discului de polizare 45 m/s
> G=Polizor N = Viteza max. perifericé a discului de polizare 80 m/s

Ly X=Levierde siguranta
B = Design de baza

C = lesire coaxaiala

A = Disc de polizare conic
Masini de slefuit cu banda @ B = Disc de polizare plat
GB 030-013B X &

vy

Slefuitoare
PA070-060BY | PLU180B-80XL
b | = Carcasa dublu izolata Ls L=Rotitla stanga
Y = Supapa dublu sens X = Levier de siguranta
X = Levier de siguranta Y = Supapa dublu sens
Z = Pornire declangator Z = Pornire declangator
B = Model de baza Viteza radiald [m.s™]
S = Model mic A, B, C, D, E = Etapa inovatjonala
Turatie x 100 [min~']; 060 = 6 000 min™! Diametru max. al discului de polizare / slefuire [mm]
Putere utila x 10 [W]; 070 = 700 W L » U = Unghi
> A= Unghi S = Drept
S = Drept P = Actionat
> P = Slefuitor » PL = Slefuitor pneumatic

38 -



SEMNIFICATIE NUME MODEL - SCULE PNEUMATICE DEPRAG INDUSTRIAL

Cod model — bormasini / masini de filetat / scule cu impact / ferastraie / ciocane / pila / foarfece /
masina usor de utilizat pentru taiat tabla prin stantare (nibbler) / curatitoare cu ace / clesti

Bormasini / Masini de filetat
DS 020 -060 B XPRF B10 QEX

= Protectie EX
Q = Mandrina schimb rapid

Sistem fixare burghiu:

B10 — mandrina conica B10

3/8" - filet pe mandrina 3/8“UNF

C —Penseta

MK1 - con MORSE

F = Evacuare frontala (partial)

R = Reversibil

P = Protectie mandrind sau mangon
X = Levier de siguranta

Y = Supapa sublu sens

Z = Pornire declangator

P = Apasare buton

B = Model de baza

S = Model mic

Turatie x 100 [min-1]; 060 = 6 000 min™!
Putere utild x 10 [W]; 020 = 200 W
S = Drept

P = Tip pistol

D = Bormasina / Masina de filetat

vyvVvv

vVvy

v

Ferastraie - ferastrau cu lant, ferastraie cu translatie
SH150-180B X

L X = Levier de siguranta
B = Model de baza
Ferastrau cu lant; Turatie x 100 [min""]; 180 = 18 000 min"!

Ferastrau cu translatje: Curse pe min. — fara sarcina [min""]
Putere utila x 10 [W]; 150 = 1 500 W

» H = Ferastrau cu lant
S = Drept (Cu translatie)

» S =Pila

Ciocane
HCK 010 - R14 K
|—> K = Maner de compens@
D = Maner de p,

Greutate 010 = 1
5, Ciocan pneu
Ciocap pneumatic de nituit cu capac de protectie
joCa! pneumatic de nituit

HR = Ciocan pneumatic cu impact
S = Masina de razuit

Clesti
P0383X-P00-100CL1

L— Latime colier: 6=5,5 mm, 08=7,5 mm, 10=10 mm
Coliere: CL = Coliere CLIC
CO = Coliere COBRA
FE = Coliere arc
R = Coliere furtun
Insertji-unghi: 00 = fara unghi, 90 = unhgi 90°
| = Tip insertie
Cap inclinat: 00 = fara unghi
> Insertii: C = Taiere, S = Comprimare P = Presare
» X = Levier de siguranta
Z = Pornire declangator
3 = Numar piston
Diametru cilindru [mm]; 38 mm
P = Clesti (0 = De baza, 1 = Alta versiune)

vVvYy

PV6A-BH

— H="Furtun
B = Model de baza
Etapa inovationala A, C, E

Diametru max. al burghiului [mm]
Bormasina pneumatica

Scule cu impact

S M P 030 - 1/2“Z AEX

Pile

S = Cheie

X = Levier de siguranta

A= Versiune

Lungime max. a lamei ferastraului x 10 [mm]; 350 mm
P = Drept (Cu translatie)

P = Ferastrau

P = Pneumatic

FS905-630BY

L Y = Supapa dublu sens
B = Model de baza
Turatie cursd x 10 [min-1]; 630 = 6 300 min™!

Greutate 05 = 05/10 = 0,5 kg
Lungime cursa, 9 mm

S = Drept

> F=Pils

Curatitoare cu ace

SN10

L Greutate 10 =10/10=1,0 kg (1,4 kg)
N=Ac
S = Curétitor

Foarfeci
$16-320Y

[

X = Levier de siguranta

Y = Supapa dublu sens

Impacturi la sarcind completa x 10 [min™']; 320 = 3 200 min™'
Grosime max. metal pana la 400 N/mm? /10 [mm]; 16 = 1,6 mm
S = Foarfece
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DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad

DEPRAG CZ a.s., T. G. Masaryka 113, 507 81 Lazné Bélohrad - Czech Republic
Tel.: +420-493 771 511, Fax: +420-493 771 623, E-mail: sales@deprag.cz, Internet: www.deprag.cz

Specificatjile pot suferi modificari fara notificare prealabila



